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sprechenden Nitrophenylmilchsauren abscheiden, 
denn es ist bishcr nicht gelungen, die freien Sauren 
wieder in das Lacton iiberzufiihrcn. 

Zur Kenntnis des Chlorkalks. 
(Erwiderung an Herrn E. S c h w a r z.) 

Von HUGO Drrz. 
(Eingeg. den 1.18. 1907.) 

F'iir die Lcser dieser Zeitschrift ist es wohl nicht 
nctig, ausdriicklirh festsustellen, daB es n i c h t 
,,dm Ton dcr Kiitilr iind der Mangrl an rxperimen- 
telleu Beweisen" ist, die Herni 32. S c h w a r z 1) 
,,jeder weiteren Po!cmit cnthcben". Unter ,,cxperi- 
mentollen l3cv oisen" verstrh t wohl S c h w a r z 

1) Diesc Z. XO, 1280 (1907). 

beispielswoise die Art und Weise, wie c' r2) die von 
ihm neu ,,erfundene" Eigcmchaft dcs Chlorkalks 
(daB dieser beim Erhitzen kein Chlor ahgibt!) auch 
nicht durch e i n Vcrsiichsresultat 7u begriinden 
gesucht hatte, wiihrend er andprerseits ,,Mangel an 
cxperimentellen Bewrisen" die Feststclliing m e i - 
u c r b e i t s3)  nennt, daI3 nach allen von niir z a h - 
1 e n m a 0 i g a n  ,g e f ii h r t e n i r e  r s u c h s e r - 
g c b n i s s e n ciner Reihe von E'orschern seine Re- 
hauptung unrichtig ist. NIeiue, wie ich glaube, 
streng sachliche Kritilr seiner cigeuartiqen An3iclz- 
ten hkkte ubrigens Herr S c h w B r z sich uiid inir 
viellcicht crsparen kijnnen, wenn cr qich v o r der 
Veroffentlichung seiner Abhandlnng ctwas ein- 
gehender niit cler Chlorkallrfrage hcschiiftigt 
hatto. 

B r ii n 11. Technische Hochschnle im Juli 1907. 

Referate. 

2) Dies3 Z. 20, 138 (1907). 
3) Diese Z. 20, 754 (1907). 

11. 4. Keramik, Glas, Zement, Rau- 
materialien. 

M. Simonis. Zur Verwendung vou geschmolzener 
Magnesia, Quarzglas und Carborund als seliwer- 
sclimelzbare Materialien. (Sprechsaal 40, 3 
[1907]. Charlottenburg.) 

Da die Magnesia bis zu ihrem Schmelzen fortwah- 
renden Verandcrungen unterliegt - Zunahme der 
Dichte von 3,19-3,65, Schwindung, ReiUen -, so 
versagt bei Temperaturen zwischen Platinschmelze 
und Magnesiumschmclze (SK. 36-42 und hoher) 
jedes niedrigrr, also etwa in Hauptporzellanglut- 
brand ge brannte Material, wenn groI3ere Gegen- 
stande daraus zu erhitzcn sind. Die in einer €ruheren 
Veroffentliehung (Sprechsaal 39, 14, 15 [1906]) iiber 
elektrisclic Versuehsofen angedeuteten Versuche, 
eiii Material zu findeii, das bei diesen Temperaturen 
sich zur Herstellung der Heizrohre eignet, haben 
dazu gcfuhrt, Gegenstande aus geschmolzener Mag- 
nesia herzustellen; mit Heizrohren aus diesem 
Material sind Vorgange bei SK. 37-42 der direkten 
Beobachtung mit dem Auge zuganglich geworden. 
Als Heizrohr fur klaren Brand bis etwa 1300 eignen 
sich Muffeln und Tiegel aus Quarzglas, die gasdieht 
sind, nieht springen und jetzt zu niedrigem Preis im 
Handel erhiiltlich sind. Als schwerschmelzbares 
Material, das in hervorragender Weise Temperatur- 
schwankungen crtragt, eignet sieh Carborund ver- 
schiedcner Kornung, den man etwa durch Kaolin 
bindet. Nn. 
P. Bollland. Die Brhiirtung des Schwerspats. 

Verf. besprieht die Theorie des Hartens und be- 
richtet iiber mehrere Versuche, die er hinsichtlieh 
des Hartungsvorganges von Bariumsulfat mit einem 
Gemisch yon Caleiumcarbonat, Soda und Ton nebst 
Wasser angestellt hat. Das Verfahren war folgen- 
des : Fein zerteilter Schwerspat wurde mit den oben 
erwahnten Substanzen zusammengeruhrt, zu Stei- 

(Sprechsaal 39, 1417 [1906].) 

nen geformt, getrocknet und zwischen 500-600" 
etwa bei SK022  gebrannt. Die quantitative Ana- 
lyse der gehlirteten Masse ergab : 

Gluhverlust . . . . . . . 3,84y0 
BaO . . . . . . . . . . 50,18y0 
SO3 . . . . . . . . . . 27,22y0 
CaO . . . . . . . . . . 15,20yo 
SiO, . . . . . . . . . . 0,32% 

Na,O . . . . . . . , . 184% 
9952% 

Kohlensaure war kaum noch in Spuren vorhanden, 
ein Beweis, daB Natriumcarbonat, das nach neueren 
Messungen erst bei 1045-1098 "dissoziiert , hier 
schon bei verhaltnisinaBig niedriger Temperatur 
(500-600 ") gespalten wurde. Die erhartete Masse 
schmilzt vor dem Geblase wie Glas und trubt sich 
beim Erkalten wieder. In konz. Schwefelsaure lost 
sie sich fast vollstandig auf. HLrte = 2,5 der Skala 
(Harte des natiirlichen Schwerspats = 3). 
W. Krumbhaar. Der Qips. (Tonind.-Ztg. 30, 2173, 

Eine chemisch-technische Studie uber die Abarten 
des Calciumsulfats . Nn. 
P. Bohland. Uber das liydratisclie Wasser der Tone, 

Zcmente und einiger anderer Stoffe. (Sprech- 
saal 40, 2 [1907]. Stuttgart.) 

Durch Entfernung des Krystallwassers eines Salzes 
w erden im allgemeinen keine chemischen Eigen- 
schaftslinderungen hervorgerufen; solche treten erst 
ein, wenn das hydratische Wasser entweicht. An der 
Hand zahlreicher Beispiele von Materialien der Ton- 
warenindustrie und dieser nahestehender Produkte 
weist Verf. darauf hin, welche wichtige Rolle dem 
Hydratwasser zukommt. Mehr als die Temperatur- 
differenzen, welehe zwischen der Abgabe von Kry- 
stall-, Hydrat- oder Konstitutionswasser statthaben, 
fallen die physikalisch-chemischen hderungen, die 
durch Abgabe des Hydratwassers hervorgerufen 

Nn. 

2207, 2258 [1906].) 
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werden, ins Gewicht. Oft gestatten diese Vorgange 
einen ungefahren Einblick in die Konstitution dieser 
festen Stoffe. iVn. 
8. Seger und E. Cramer. Analyse eines alten Estrich- 

gipsmortels. (Tonind.-Ztg. 31, 73 [1907].) 
Der Wert des hochgebrannten Estrichgipses als 
Mortelstoff war schon im Altertum und Mittelalter 
bekannt. Verff. untersuchten eine Mortelprobe von 
der Ruine Regenstein (X. Jahrhundert). Der zum 
Bau verwendete Sandstein ist ziemlich weich; aber 
die Mortelfugen sind steinhart. Das Gefiige war im 
Bruch kornig und dicht. Viele Korner waren mehr 
als erbsengroB. Die Analyse ergab : 

Wasser. . . . . . . 19,50% 
Unlosliches (Sand). . 1,33 ,, 
Losliche Silicate . . 0,52y0 
Calciumsulfat . . . . 75,33y0 
Calciumcarbonat . . 2,50y0 
Atzkalk . . . . . . 0,37% 
Jlagnesia . . . . . 0,40y0 

99,95y0 
Der Mortel besteht nur aus Estrichgips, der fast 
vollkommen wieder in das Bihydrat iibergegangen 
ist. Auffallig ist die grobe Mahlung, wie sie bei den 
meisten alten Morteln beobachtet wird. Die Ver- 
mutung, daU dieso groben Stiicke Gipsstein waren, 
ist, wie auch dieser Fall lehrt, nicht zutreffend; sie 
stellen hydratisierten, gebrannten Gips vor. 
T. W. Cappon. Zement aus Dolomitkalk unR Chlor- 

calcium. (Gbnie civ. 50, 28. 10./10. 1906.) 
Wahrend S o r  e 1 gebrannte Magnesia in eine Lo- 
sung von Chlormagnesium brachte und so einen 
zwar sehr harten und schnell bindenden, aber gegen 
Wasser nicht widerstandsfahigen Zement erzielte, 
verwendet C a p p o n magnesiahaltigen Kalk (ge- 
brannten Dolomit), den er mit Chlorcalciumlosung 
anriihrt. Es bildet sich Chlormngnesium und weiter 
Magnesiumoxychlorid und unter der Einwirkung 
der atmospharischen Kohlensaure basisch kohlen- 
saurer Kalk. Dieser Zement erhartet langsam, wird 
aber sehr hart und gegen Wasser sehr widerstands- 
fahig infolge der dichten Zwischenlagerung von 
basisch kohlensaurem Kalk zwischen die Poren des 
Oxychlorids. Die Nenge des anzuwendenden Chlor- 
calciums betragt 5-15yo von dein Gewicht des 
gebrannten Dolomitkalkes, meist genugen 5%. 

Leopold Jcsser. 

Nn. 

Wth. 
Beitriige zur Kenntnis des Sinte- 

rungsverlaufes der Portlandzementrohmasse. 
(Tonind.-Ztg. 30, 2037 [1906]. Wien.) 

Die Sinterung der Portlandzementrohmassen ist ein 
im wesentlichen isotropisch verlaufender Vorgang 
und vokieht  sich ohne wesentliche Warmeerhohung 
des Klinkers. Die bei der Bildung des Alites wah- 
rend der Umwandlung frei werdende Warme wird 
zur Bildung der bei der Beendigung der Sinterung 
vorhandenen Schmelzlosung verwendet. Die Kry- 
stallisationswarme dieser Schmelzlosung, die bei der 
Abkiihlung des Klinkers abgeleitet wird, stellt die 
GroBe der Warmetonung des Sinterungsvorganges 
dar. Eine thermostatisch verlaufende Sinterung 
bedingt die Bildung eines einheitlich zusammen- 
gesetzten Alites. dnderungen des Wkmezustandes 
der Masse wahrend der Umwandlung hat das Ent- 
stehen verschieden zusammengesetzter Alite zur 
E'olge, was die Abbindeverhaltnisse des Portland- 

zementes beeinfluat. Ein gr6Berer Gehalt der sin 
ternden Rohmasse an krystallisierten Uestandteilen 
vermindert deren Inhalt an freier Energie, erhoht 
infolgedessen ihre latente Schmelzwarme, wodurch 
sie normal, nicht sinterbar wird. 
M. Gary. Aufsuehang eines einlieitliehen Vcrfah- 

rens zur Bestimmung des feiusten Mehles im 
Portlandzement auf dem Wege der Schlrim- 
mung oder Windsichtung. (Mitt. d. K. &later.- 
Prfgsamt. Gr.-Lichterfelde 24, 72 [1906].) 

Verf. beschreibt nach Ausfiihrung der Arbeiten 
anderer Autoren seinen in Gemeinschaft mit L i n d - 
n e r konstruierten Apparat zur Bestimmung des 
feinsten Mehles im Portlandzement. Verf. bedient 
sich getrockneter PreBluft (100 mm Wassersaule) 
zum Verstiuben des Pulvers und erzielt so vier 
Fraktionen, die zwar nicht ausschlieolich nach 
K o r n g r o 13 e gesichtet sind, aber doch charak- 
teristische Unterschiede aufweisen und neue Unter- 
scheidungsmerkmale bieten. Nn. 
EinfluS des 61es auf die Dauerliaftigkeit vou Port- 

landzement. (Le Genie Civ. 50, 132-133. 
22./12. 1906.) 

Neuere Untersuchungen uber die Einwirkung ver- 
schiedenrr Ole auf Portlandzement lieBen eine Zer- 
setzung von Beton infolge langerer Beriihrung mit 
01 befiirchten. A. B. M o n c r  i f f in Adelaide 
(Australien) hat nun eingehende vergleichende 
Versuche angestellt mit Briketts, einerseits aus 
reinem Portlandzement, andererseits aus reinem 
Mortel, der aus drei Teilen Sand und einem Teil 
Zement bestand. Bei ersterem wurden zwar er- 
hebliche Verminderungen der Dauerhaftigkeit unter 
dem Einflusse von 01 festgestellt, doch ist dies 
nicht von Bedeutung, da man praktisch nur sehr 
wenig reinen Zement verwendet. Beim Mortel aber 
ist, wenn er vor seiner Beriihrung mit dem 01 einige 
Zeit in Wasser gelegen hat, nichts zu fiirchten. Man 
kann daher solche Materialien ganz ruhig in 61- 

Ladislaus von Szathmary. Uber den EinfluB des im 
Leuchtgas euthaltenen Sehwefeldioxyds auf die 
Bestimmung des Gliihverlustes im Zement. (Z. 
anal. Chem. 45, 600-604. September 1906. 
Budapest.) 

Der im Zement enthaltene Kalk kann aus den Ver- 
brennungsprodukten des Leuchtgases beim Gliihen 
in einer Stunde fur je 0,l g Kalk 0,00107 g Schwefel- 
dioxyd absorbieren. Zur Vermeidung dieses Ubel- 
standes schlagt Verf. vor, den zur Bestimmung des 
Gliihverlustes benutzten Tiegel in ein in Asbestpappe 
geschnittenes gut passendes Loch einzusetzen und 
so vor den Verbrennungsgasen zu schiitzen. 
Steingraben. Zur Bcstimmung des Cedeihens von 

gebranntem Kalk. (Tonind.-Ztg. 30, 1851 
[1906]. Krakau.) 

Zur Bestimmung des ,,Gedeihens" des gebrannten 
Kalkes, d. h. der Raummenge geloschten Kalkes, 
die beim Abloschen entsteht, ist die Menge des 
mechanisch aufgenommenen Wassers moglichst ge- 
nau zu bestimmen. Verf. empfiehlt folgendes Ver- 
fahren, desen Werte zwar nur vergleichende aber 
doch brauchbare sind. Der gebrannte Kalk wird 
gepulvert und durch ein Sieb mit 2400 6ffnungen 
auf 1 qcm getrieben. Darauf wird spez. Gew. und 
Raumbediirfnis im S c h u m a n n schen Volumeter 
unter Terpentii bestimmt. Gleiche Gewichtsmengen 

Nn. 

lagern usw. anwenden. Wth. 

Wr. 



XX. Jahrgang. 
Heft 59. 27.September 1907.1 

Keramik, Glas, Zement, Baumaterialien. 1697 

dieses Kalkes werden im MeBzylinder rnit einem 
Gemisch von Petroleum und Schwefelkohlenstoff 
(spez. Gew. = 1) iibergossen, aufgeriihrt, um die 
Luft zu entfernen, und 48 Stunden zum Absetzen 
bei Seite gestellt. Der am oberen Meniscus der 
Kalkschicht abgelesene Raum gibt das Volumen 
von Kalk und der Menge der Petroleummischung, 
welche sich zwischen den Kalkteilchen befindet. Da 
das Raumbedurfnis des Kalkes zuvor bestimmt 
war, 1LBt sich das Volumen der Flussigkeit berech- 
nen. Die gleiche Arbeit wiederholt man nach dem 
Ablijschen des Kalkes, mit Wasser als Flussigkeits- 
saule. Der Absatz unter Wasser ist naturlich 
gr8Ber. Z. B. 50 g Kalk zeigten in der Mischfliissig- 
keit 58,OO ccm, in Wasser 98,5 ccm; das Gedeihen 
war also 

98,5 
52 

= 1,89. ~- 

Nn. 
M. Gary. Kalksandsteine im Feuer. (Mitt. d. K. 

Mater.-Prfgsamt. Gr.-Lichterfelde 24, 69 [1906]. 
Verf. stellte durch Brennversuche fest, daB Kalk- 
sandsteine, die sich nach ihren sonstigen Eigen- 
schaften, insbesondere auch nach ihrer Druckfestig- 
keit als mittlere oder bessere Steine erwiesen, sich 
im Feuer ganz ahnlich verhalten wie gewohnliche 
Ziegelsteine und dem Liischwasser denselben Wider- 
stand entgegensetzen. Nn. 
A. Dumas. Herstellung von Stuckgips nach dem Ver- 

falrren von L. PCrin. (Le G h i e  Civ. 50, 68-71. 
1./12. 1906.) 

Nach Untersuchungen von P 6 r i n ist der Stuckgips 
ein Gemisch verschiedener Hydratationsstufen des 
Calciumsulfatea, etwa von der Formel CaSO,. xH,O, 
worin x unbedingt kleiner als 2 und mehr oder weni- 
ger nahe 0 sein wiirde. Dic Herstellung von Stuck- 
gips besteht danach darin, den Gesamtwassergehalt 
D des naturlichen Gipses CaS04.2H,0 bis zu einem 
Werte d herabzusetzen, der dem Wassergelialt des 
zu erzeugenden Stuckgipses CaXO,. xH,O entspricht. 
Der Wert d, von dem das Bindevermogen des Stuck- 
gipses abhangt, ist eine von vornherein gegebene 
konstante Zahl, D wird natiirlich je nach den vor- 
liegenden Verhaltnissen schwanken und mu8 hau- 
figer und an zahlreichen Proben bestimmt werden 
(einfach durch Gluhverlust). Wenn man d und D 
bestimmt hat, hat  man auch die Differenz D-d, die 
bei der Behandlung als Wasserdampf entfernt wer- 
den muB. Man kann dann auch die hierzu erforder- 
liche Wkmemenge M ermitteln, die der Ofen unter 
den berechneten Bedingungen liefern muB. Verfiigt 
man iiber eine Warmequelle mit konstanter Warme- 
abgabe Q,  so braucht man sie nur wahrend einer Zeit 

$1 t =  ~ 

in Tatigkeit treten zu lassen, um sicher sofort den 
gewiinschten Stuckgips zu erhalten. Verf. beschreibt 
nun eine in Puteaux errichtete Versuchsanlage nach 
dem System P 6 r i n. Der Gips wird hierbei in einer 
um eine horizontale Achse drehbaren Trommel, die 
durch fiinf segmentformige Scheidewande geteilt 
und mit horizontalen Blechplatten ausgestattet ist, 
durch Ofengase (Koks) erhitzt. Die Zahl und GroBe 
der Blechplatten in den einzehen Abteilen ist ver- 
schieden und so gewahlt, daS in der Trommel alle 
Abteile an das zu behandelnde Material die gleiche 

Q 

Ch. 1907. 

Warmemenge abgeben, sowohl beim Austritt wie 
beim Eintritt des Heizgases. Die kalte Luft, die dem 
Ofen zugefiihrt wird, durchstromt erst einen unter 
der Trommel liegenden Raum, in den der fertige 
heiBe Stuckgips entleert wird, wobei er abgekuhlt, 
wird, wahrend die heiBen Gase aus der Trommel 
noch zum Vorwarmen des einzufuhrenden Gipses 
benutzt werden. TVth. 
Erzeugung von kunst81ichem Stein. (Daily ('onsular 

I n  England wird Hochofenschlacke zur Herstellung 
von kknstlichem Stein verwertet. Die Schlackc 
wird zu diesem Zwecke in einem Kinnbackenbrecher 
verbrochen und in einem Desintegrator ZU Pnlver 
vermahlcn. Das Pulver wird im Verhaltnis von 
7 : 1 mit ungeloschtem Kalk vermischt, worauf das 
Ciemenge in einer Drahttrommel gehorig durchgc- 
arbeitct und mit eineni ObersdhuB von Wasser z u  
einer teigigen Nasse geknetet wird. Diese wird in 
metallenen Formen sehr starkem Druck unter- 
worfen, um nahezu alles Wasscr auszupresxn und 
Blocke von der Konsistenz von Kreide oder steifeni 
Wiesenkalk zu bilden. Sobald die Blocke ziemlich 
trocken sind, werden sie in starken Eisenzylindern 
drei Tage lang der Einwirkung von Kohlensaure 
ausgesetzt. Dadurch wird das Calciumhydrat wieder 
carbonisiert und die Masse so hart wie Stein. Ver- 
wendet man an Stelle von Schlacke Marmor, Kalk- 
stein oder Dolomit, so ist es moglich, auf die vorbe- 
schriebene Weise eine Mischung herzustellen, die 
zu 3/4-7/s aus Calciumhydrat besteht. Will man 
Marmor oder lithographischen Stein erzeugen, so 
kann man der teigigen Masse eine bestimmte Menge 
eines Farbstoffes zusetzen. Der fertige Stein 1aDt 
sich polieren und soll dieselbe Widerstandsfahigkeit 
gegen Witterungseinfliisse haben, wie der naturliche. 
Nach dem Urteile von Sachvorstandigen soll der auf 
diese Weise erzeugte lithographische Stein die besten 
Sorten des naturlichen Minerals iibertreffen. D. 
Veriahr en zur Herstellung harter, feuerbestandiger 

Tonwaren. (Nr. 175055. K1. 80b. Vom 
l . / l .  1905 ab. D i c k  B. W i l l i a m s  in 
Borclentown und J o s e p h  R. S t a u f f e r  
in Scottdale [V. St. A,].) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung harter 
feuerbestandiger Tonwaren, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Gegenstande in gemahlenem Koks ein- 
gebettet, in einer geschlossenen, ringsum durch 
Koks bis zur WeiBglut erhitzten Kammcr gcbrannt 
werden. - 

Das Erzeugnis eignet sich besonders fur feuer- 
feste Ziegel, feuerbestandige Vcrkleidungen, Tiegel 
und andere Gegenstande, die einer sehr hohen Tern, 
peratur ausgesetzt werden, und bietet dem Carbo- 
rundurn gegenuber den Vorteil, daB es eine feste 
und dichte Masse bildet, die sich durch cinmaliges 
Brennen in der gewiinschten Gestalt herstellen 1aBt. 

Verfahren zur Herstellung v ~ n  Tonwaren aus Ge- 
mengen von Tonmassen und Glas. (Nr. 182 107. 
K1. Sob. Vom 14./6. 1905 ab. Dr. H e r m a n n 
E i s e n 1 o h r in Karlsruhe.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
ronwmm aus Gemengen von Tonmassen und Glas, 
ladurch gekennzeichnet,, daU ein hochkieselsaure- 
ialtigcs, durch HSrte und niedrig liegenden Schmelz- 
ounkt ausgezeichnetes Glas in geeigneter Kornung 

and Trade Reports 1907.) 

Wiegand. 
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mit einem unplastischen Ton oder mit Quarz ver- 
mischt wird, worauf unter Verwendung plastischen 
Tons als Bindemittel das Formen und Rrennen er- 

Die aus Quarz, Alkalien, alkalischen Erden und 
tonerdehaltigen Stoffen erhaltene Schmelze von 
etwa 75% Mindestkieselsauregehalt bei etwa 8% 
Tonerde besitzt eine ahnliche HBrte und Wider- 
standsfahigkeit w-ie Feldspat, andererseits einen 
vie1 niedrigeren Schmelzpunkt, also sonst unverein- 
bare Eigenschaften. Solches Glas liefert bei dem 
Verfahren beim Brennen sehon bei 1200" einen ge- 
sinterten und transparenten Scherben. Die GefaRe 
sind gegen schroffen Temperaturweehsel und selbst 
bei hoherer Temperatur gegon Chcmikalien auBerst 
widerstandsfahig. Ein weiterer Vorteil des Verfah- 
rens ist die geringere Inanspruchnahnie des Ofen- 
materials, die verkurzte Brenndauer und Brenn- 
stoffersparnis. Karsten. 
Nr. 182 108. K1. 80b. Zusatz zum vorst'ehenden 

Putentunsprucii : Verfahren zur Herstellung von 
Tonwaren aus Gemcngen von Tonmassen und Glas 
nach Patent 182 107, gekennzeichnet durch die Ver- 
wendung eines aus Quarz, Alkalien, alkalischen 
Erden und tonerdehaltigen Stoffen in solchem Ver- 
haltnis erschmolzenen Glases, daW das fertige Glas 
mindestens 75% Kieselsaure und etwa 10% Tonerde 
enthalt. - 

Das Verfahren bezieht sich auf die Verwendung 
einer Glasmasse ganz bestimmter Zusammensetzung 
ini Verfahren des Hauptpat,entes. Diese Glasmasse 
besitzt selbst die Eigenschaften der nach dem Ver- 
fahren des Hauptpatentes erhiiltliehen GefaWe. Sie 
bildet ferner einen vorzuglichen Ersatz des natur- 
lichen Feldspats fur Glasuren, aeil der Schmelz- 
punkt des auch bei den hijchsten Temperaturen klar 
bleibenden Glasflusses niedrig ist. Kamten. 
Verfahren- zur Herstellung matter farbiger Verzie- 

rungen auf Cegenstlnden aus Porzellan. (Nr. 
179 562. K1. 80b. Vom 9./2. 1905 ab. G a 1 - 
l u b a  & H o f m a n n  in Ilmenau i. Th.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung far- 
biger matter Verzierungen auf Gegenstanden aus 
Porzellan, auf welche die versehiedenen Farben in 
fliissigeni Zustande aufgetragen, und die dann mit 
einer farblosen Glasurschicht uberzogen und ge- 
brannt werden, dadurch gekennzeichnet, daR die 
Gegenstande nach dem Brande mit einem zweiten 
farblosen, leichter schmelzbaren Glasuranstrich ver- 
sehen, nochmals in schwacherem Feuer gebrannt 
und dann mit einer schwachen Saure geatzt werden. 

Verfahren zum Versehonern von Claswaren wiihrend 
der Formung. (Nr. 178521. K1. 32b. Vom 
31./8. 1905 ab. Dr. J o h a n  n W a 1 t e r in 
Genf [Schweiz].) 

Patentanspruch : Verfahren zum Verschonern von 
Glaswaren wiihrend der Formung mittels solcher 
Stoffe, welche in Beriihrung mit der heiBen Glas- 
oberflache dieser Farbe Glanz, Undurchsichtigkeit 
u. dgl. geben, dadurch gekennzeichnet, dalj diese 
Stoffe in Gemeinschaft mit solchen Verbindungen 
verwendet werden, und zwar zweckmLBig in Form 
von kleinen Korperchen, welche durch die Hitze 
des Glases oder der Form verpuffen oder unter 
starker Ga.sentwicklung sich zersetzen. Wiegund. 

folgt. - 

Patente. 

Wiegand. 

Verfahren zum Versehonern geblasener Claswaren. 
(Nr. 178522. K1. 32b. Vom 31./8. 1905 ab. 
D e r  s e l  b e.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Verschonern ge- 
blasener Glaswaren, dadurch gekennzeichnet, daB 
in das Innere des noch heiljen Glaskorpers durch 
das Pfeifenrohr bzw. Blaserohr oder Blaseplatte 
solche feste oder fliissige Stoffe eingebracht werden, 
welche unter der Hitze des Glases schmelzen oder 
verdampfen und durch Anhaften oder andere Ein- 
wirkung auf das Glas eine Verschonerung des Gegen- 
standes herbeifuhren. - 

Nach der Erfindung bringt man durch das 
Pfeifenrohr feste oder fliissige Stoffe in das heilje 
Innerc des Glaskorpers, die Farbe, Glanz, Undurch- 
sichtigkeit usw. hervorbringen, welche Wirkung 
entweder durch die durchsichtige Glasmasse hin- 
durch oder bei der weiteren Bearbeitung in der 
Weise zur Geltung gelangt, daS diese Innenflache 
dann ganz oder teilweise nach auRen kommt. 

Verfahren zur nassen Vergoldung von Glas, Por- 
zellan und anderen nicht metallisehen und die 
Elektrizitat nielit leitenden Korpern. (Nr. 
178 523. K1. 32b. Vom 5./9. 1905 ab. C a r 1 
A u f s b e r g s  E r b e n :  Wwe. C o r n e l i -  
H e l e n e  E m m a  A u f s b e r g ,  geb .  S e i -  
l e r  und W. E. E l l a  A u f s b e r g  in Wiese 
baden.) 

Patentanspruch : Verfahren zur nassen Vergoldung 
von Clas, Porzellan und anderen nicht metallischen 
und die Elektrizitiit nicht leitenden Korpern durch 
vorbereitendes Niederschlagen einer fur sich nicht 
sichtbaren oder spiegelnden Metallschicht, auf 
welche der Goldgehalt der alkalisehen, rnit Reduk- 
tionsmittcln verseztetn eigentlichen Vergoldungs- 
losung in einer zusammenhangenden, glanzenden 
Schicht ausgeschieden wird, dadurch gekennzeich- 
net, daS zur Erzeugung der ersten Metallschicht 
Silber oder bleihaltiges Silber verwendet wird. - 

Der Vorteil der neuen Methode ist, dalj durch 
die Mitverwendung der fur sich nicht spiegelnden 
Silberschieht Farbtone und Nuancen des Goldes 
in allen Abstufungen erreicht werden konnen, und 
zwar von dem hcllsten bis zum dunkelsten Grade, 
je nach der Menge des Silbers und Goldes. Es findet 
ferner eine fast vollige Ausnutzung der alkalischen 
Goldlosung statt, da fast samtliches darin enthal- 
tenes Gold in Form eines glanzenden festhaftenden 
Belages zur Ausscheidung kommt. Wiegand. 
Verfahren und Form zur Herstellung von Gegen- 

standen glasartiger Zusammeusetzung. (Nr. 
183527. K1. 32b. Vom 20./4. 1906 ab. R. 
J o n k e r g o u w in Billancourt [Seine] und 
L. D e s t r e z in Paris.) 

Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Hrrstellung von 
Gegenstanden glasartiger Zusammensetzung, da- 
durch gekennzeichnet, daR eine durch Fritten einer 
Mischung von Sand oder Feuersteinpulver, Natrium- 
carbonat oder Kaliumcarbonat und -nitrat, Borax, 
Mennige, Kreide, gegebenenfalls unter Zusatz eines 
Metalloxydes fur die gewiinschte Farbung, herge- 
stellte Masse zerkleinert, kalt geformt und gebrannt 
wird. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach An- 
sprnch 1, dadurch gekennzeichnet, daW man die 
Fritte in der Form bei etwa 750-1000° brennt, 

Wiegand. 
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sodann nach Entfernung der Form langsam ab- 
kiihlen lafit. 

3. Zur Ausfuhrung des Verfahrens nach An- 
spmch 2 Formen, bestehend aus einer bei etwa 
1000-1200 O gebrannten Mischung aus Ton, Kaolin, 
Feuerstein und gebranntem Gips, die in Kalk- 
wasser aufzubewahren sind. - 

Das Verfahrcn unterscheidet sich von dem bis- 
her ublichen, bei welchem die angewendeten Aus- 
gangsstoffe bei hoher Temperatur zusammenge- 
schmolzen und durch Blasen oder anders geformt 
wurden, dadurch, daB das Formen in der Kalte be- 
wirkt wird, wobei eine Mischung von Stoffcn be- 
nutzt wird, die fahig ist, in der Hitze zu einer glas- 
ahnlichen Masse zusammenzuschmelzen oder sich 
jn Glas zu verwandeln. XCh. 
Verfahren zum Verspiegeln durchsiehtiger Cegen- 

stande. (Nr. 178 520. K1. 32b. Vom 26./7. 
1905 ab. C h e m i s c h e  F a b r i k  von 
H e y d e n ,  A.-G. in Radebeul b. Dresden.) 

Patentanspruch : Verfahren zum Verspiegeln durch- 
sich tiger Gegenstande, dadurch gekennzeiehnet, 
daB die Gegenstande mit einer durch Reduktion von 
Quecksilberverbindungen auf nassem Wege erhal- 
tenen Paste von mogliehst fein verteiltem Queck- 
silber uberzogen werden. - 

Die Verteilung der Quecksilberpaste geschieht 
dadurch, daB man die fliissige Paste auf die Glas- 
flache schiittet und durch Neigen der Flache an 
alle Stellen gelangen lLBt, oder durch Auftragen der 
Paste mittels Pinsels oder Wattebausches. Der 
spiegelnde Belag bildet sich beim Eintrocknen der 
Paste yon selbst. Man kann das Quecksilber durch 
einen Uberzug von Kolophonium vor Verdunstung 
schiitzen. Besonders geeignet sind die Pasten, 
welche gewonnen werden, wenn man das Queck- 
silber aus seinen Salzen bei alkalischer Reaktion 
und in Gegenwart von EiweiBkorpern ausfallt. 

Verfahren zur Herstellung eines Bindemittels aus 
Caleiumsulfat und ilIagnesiumsulfat. (Nr. 
179037. K1. 80b. Vom 28./2. 1904 ab. 
L u d w i g W e i B in Budapest.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines 
Bindemittels aus Calciumsulfat und Magnesium- 
sulfat, dadurch gekennzeichnet, daB der bei der 
Gewinnung von Kohlensaure aus Dolomit und 
Schwefelsaure verbleibende Ruckstand nach Ent- 
fernen der Fliissigkeit getrocknet, cin Teil des 
Trockenproduktes nach vorhergehendem Brennen 
auf Rotglut, der andere Teil ohne weitere Vorbe- 
handlung zu feinem Mehl gemahlen wird, und beide 
Mehlsorten sodann miteinander vermengt werden, 
gegebenenfalls unter Zusatz von gebranntem Mag- 
nesit oder gebranntem Calcit. - 

Nach dem Verfahren soll der Riickstand von 
Dolomit von der Kohlensaureherstellung zum Ein- 
binden von Kohlenklein, Sand, Steinschlacke, Erz- 
klein usw. zu harten Stiicken benutzt werden. Es 
ist wichtig, daO der Calcium- und Magnesiumgehalt 
des Dolomits in einem richtigen Verhaltnis steht. 
Der bestgeeignete Dolomit ist solcher, der jeden 
von beiden Bestandteilen zur Halfte enthalt. 

Verfahren zur Herstellung einer durch Behandlung 
mit Yhosphorsauren und deren sauren Salzen 
erhiirtenden BIasse. (Nr. 174 558. K1. 30h. 

Wiegand. 

Wiegand. 

Vom 4./10. 1903 ab. 
in Dt. -Wilmersdorf. ) 

P a u l  S t e e n b o c k  

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer 
durch Behandlung mit Phosphorsiiuren und deren 
sauren Salzen erhartenden Masse, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in Wasser schwer losliche, mit Phos- 
phorsauren oder deren sauren Salzen reagierende 
oder durch sie zerlegbare Berylliumverbindungen 
mit ebensolchon Verbindungen der iibrigen Leicht- 
metalle, CinschlieBlich von Zink, erfordcrlichenfalls 
unter Zusatz von farbenden Stoffen, gemischt wer- 
den. - 

Der Zement erhkrtet zu einer glasigen Masse, 
die als Zahnfullung, Porzellankitt oder dgl. wx- 
wendbar ist. Das Gefuge ist aul3erordentlich dicht, 
der Bruch quarzig. Der Zement ist nicht poriis, 
nutzt sich aber sehr wenig ab und bewahrt, auch 
ohne poliert zu sein, einen dauernden tiefen Glanz. 

Verfrhren zur Herstellung aasserdichten und aus- 
schlagfreieu Zements. (Nr. 179 038. K1.80b. 
Vom 23./6. 1905 ab. R i c h. L i c b o 1 d in 
Berlin und F e r d .  E m i l  W i t t i g  und 
C o n r a d G r i m m in MeiRen. Zusatz zum 
Patente 142 272 vom 28./9. 1902.) 

Patentanspr uch : Verfahren zur Herstellung wasser- 
dichten und ausschlagfreien Zements nach Patent 
142 276, dadurch gekennzeichnet, daB die Zement- 
klinker im warmen Zustande mit Seifenmischungen 
nach dem Verfahren des Hauptpatentes getrankt 
werden, zu dem Zwecke, das zur Verfliissigung 
der Trankungsmittel dienende Wasser unter Ein- 
wirkung der den Klinkern innewohnenden Warme 
in kiirzester Zeit zu verdunsten, dadurch die Her- 
stellung zu vereinfachen und zu beschleunigen und 
einem vorzeitigen Abbinden des Zements vorzu- 
bcugen. - 

Nach dem Hauptpatent soll der Zement wasser- 
dicht und ausschlagfrei durch TrLnken der Zement- 
klinker mit ungefahr verseifter Fettsaure, 
z. B. Stearin, gemacht werden, und zwar zweck- 
mLRig unter Zusatz von Kolophonium. Das Tranken 
sollte in kaltem Zustande, wahrend die Klinker in 
dem Schuppen lagern, vor sich gehen. Der Gegen- 
stand der vorliegenden Erfindung soll die Erkennt- 
nis sein, daB das Trinken der Zementklinker im 
warmen Zustande besser und schneller vor sich 
geht, insbesondere daB das zur Verfliissigung der 
Trankungsmasse dienende Wasser schneller ver- 
dunstet. Wiegand. 
Verfrhren zur Herstellung vou diinnen, festen Ze- 

mentplatten. (Nr. 179010. K1. 80b. Vom 
1./5. 1906 ab. J u l i u s  K o R l e r  in Loicken- 
zin b. Treptow a. Toll. Zusatz zum Patente 
167 516 vom 20./4. 1905; siehe diese Z. 19, 
2070 [1906].) 

Putentanspruch : Ausfiihrungsart des Verfahrens 
zur Herstellung von diinnen, festen Zementplatten 
nach Patent 167 516, dadurch gekennzeichnet, daB 
luftdichte Stoffe, wie Gummi, Wachs oder dgl., an 
Stelle des nur teilweise 1uftabschlieBenden feuchten 
Lehmes zur Umhiillung des Zementbreies verwendet 
werden. - 

Nach dem Verfahren des Hauptpatentes sollte 
der Zementbrei mit die Luft zum Teil abschlieBen- 
dem, feuchtem Lehm behandelt werden. Nach vor- 
liegendem Verfahren soll eine griindliche Abschlie- 

Wiegand. 

21:;s 
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Bung der Luft durch luftdichte Stoffe, wie Gummi, 
Wachs usw. vorgenommen werden. Wiegand. 
Verfahren zur Herstellung von chlorfreiem DIag- 

nesiazement aus Maguesia und Magnesiunl- 
sulfat nder anderen Sulfaten, deren Basen 
schwaeher sind als Magnesia. (Nr. 178 013. 
K1.80b. Vom29./9.1905ab. W i l l i  J e r o c h  
und D e u t s c h e F e r r i t - Z e m e n  t g e - 
s e l l s c h a f t  m. b .H.  in Berlin.) 

Patentanspruch ; Verfahren zur Herstellung von 
chlorfreiem Magnesiazement aus Magnesia und 
Magnesiumsulfat oder anderen Sulfaten, deren 
Basen schwacher sind als Magnesia, gekennzeichnet 
durch den Zusatz eines loslichen chlorfreien Blei- 
salzes, z. B. Bleiacetat. - 

Die Erfindung bezweckt, die genannten Ze- 
mente hart und volumbestandig zu machen und 
Salzmsbliihungen auf den Oberflachen der daraus 
hergcstellten Gebilde zu vrrhindern. Der Zweck 
wird dadurch erreicht, daB der llasse eine kleine 
Menge eines loslichen chlorfreien Salzes zngesetzt 
wird. Es werden auf 100 T. Mischung 72 T. Magne- 
siumoxyd, 23 T. Magnesiumsulfat und 5 T. Blei- 
acetat genommen. Die giinstige Wirkung des Blei- 
salzzusatzes diirfte darauf beruhcn, daW das sich 
bildende Bleisulfat die Zwischenraume zwischen den 
Molekiilen der Magnesiamasse ausfiillt und ein Ge- 
rust fur die Magnesiumzementmolekiile bildet. 

Vrrfahren zum Verhindern des Treibeiis von Zemenl. 
(Nr. 180177. M1. 8071. Vom 24./9. 1905 ab. 
E d e  l m  a n n  85 W a l l i n  in Charlotten- 
burg.) 

Patentanspruch ; Verfahren zum Verhindern des 
Treibens von Zement, dadurch gekennzeichnet, da13 
dem Zement bis 5% Kieselgur zugesetzt wird. - 

Durch das Verfahren wird in jedem Falle ein 
raumbestandiger Zement erhalten, der die scharf- 
sten Proben, insbcsondere die sog. Kochprobe, aus- 
halt. Auch wird die Zug- und Druckfestigkeit um 

Verfahren zur Herstellung eines mit Wasser srhnell 
erhartenden Pulvers aus Zement und Zusktzen. 
(Nr. 174840. K1. 80b. Vom 1./11. 1905 ab. 
B e r n h a r d H o v e 1 m a n n in Salzwedel.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einea 
rnit Wasscr schnell crhartenden Pulvers aus Zement 
nnd Alkalicarbonat, gekennzeichnet durch den Zu- 
sate von schwefelsaurer Tonerde und BleiweiB. - 

Die auBerst schnell erhartendc Zementmischung 
sol1 in trockenem, pulverformigem Zustande auf Ab- 
dichtung beispielswei .e bei Grundwa3scr verwendet 
werden. Das ausstromende Grundwasser selbst 
dien t als Erhartungsmittel Wiegand 
Verfahren zur Nutzbarmachnng der Abfalle bei der 

Herstellung von Asbestzementplatten auf der 
Psppenmaschine. (Nr. 176 154. K1. 80b. Vom 
29./10. 1905 ab. C. T. S p e y e  r e  r & C 0. in 
Berlin.) 

Verfahren zur Herstellung wasserdiehter und siiure- 
bestiindiger Kalksandsteine. (Nr. 181 644. 
K1. 80b. Vom 3./10. 1905 ab. A l w  i n e  
O l s c h e w s k y  geb. H e y d e m a n n  in 
Cooswig i. Anh.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung wasser- 
dichter und saurebestandiger Kalksandsteine, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die K?dkqandsteine bei 

Wiegand. 

etwa 25 bzw. 15% erhoht. Sch. 

der Formgebung mit Asphalt’belag versehen und 
dann gedampft ivcrden. - 

Das Verfahren unterscheidet sich von dem be- 
kannten dadurch, daB es geringeren Asphaltver- 
brauch mit der nur einmaligen Hantierung und 
Dampfung vereinigt und dcshalb erheblich billiger 

Verfahren zur Herstellung vnn kiinsttiehen Verblend- 
steinen, deren Verblendseite d a s  Aussehen von 
Bruchfliiehen vnn Natursteinen zcigt. (Nr. 
181 758. K1. 80b. Vom 4./1. 1906 ab. R u - 
d o 1 f R e i s i n g in Waltershausen i .  Thiir.) 

Patentanspruch ; Verfahren zur Herstellung von 
kiinstlichen Verbloudsteinen, deren Verbleudseite 
das Ausschen der Bruchflachen von Natursteinen 
zeigt, dadurch gekennzeichnet, daB zwischcn zwei 
Hinterlegungsschichten aus minderwertigem Kunst- 
steinmaterial eine ev. schwachere Schicht einge- 
formt wird, welche aus dcm die spatere Fassade 
zeigenden Verblendmaterial besteht, und nach dem 
Erhart,en bzw. Abbinden dieses Kunststeines die 
mittlere Schicht gespaltet wird, so daB aus dem 
einen geformten Baustein zwei kunstliche Steine 
mit Naturbruchflachen entstehcn. - 

Naturliche Bausteine mit naturlichen Rruch- 
flachen haben, abgesehen vou dem hohen l’reise, 
den Nachteil, daB sie bei ihrer Behauung sehr viel 
unbrauchbaren Abfall ergeben und sich auch nicht 
zurspateren odernachherigen Auskleidung vonFassa- 
deneignen, da sie nicht. in dergeriugenStLrkegeliefert 
werden kannen, wie dies bei dem vorliegenden Ver- 
fahren, welckies auBerdem die Verwendung des Ver- 
blendmaterials als Abfall gestattct, moglich ist. 
Verfahren zur Herstellung van Kunstschiefer durch 

Verarbeiten von Faserstoffen mit Versteine- 
rungsmitteln. (Nr. 179009. K1. 80b. Vom 
29./3. 1905 ab. P a u 1 K n o 11 in Plauen i. V. 
und Dr. J u 1 i u s K a t z in Leipzig-Reudnitz.) 

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von 
Kunstschiefer durch Verarbeiten von Faserstoffen 
mit Versteinerungsmitteln, dadurch gekennzeichnet, 
daD man behufs Herstellung des Rohstoff breies die 
Faserstoffe mit den Oxyden, Hydroxyden oder Car- 
bonaten der Erdalkalien und KieselfluBsaure in  
bekannter Weise mit viel Wasser zu einer rahm- 
artigen Bliissigkeit anriihrt. - 

Durch die Einwirkung der KieselfluBsaure auf 
die Erdalkalien bilden sich Erdalkalisilicofluoride 
unter Warmeentwicklung. Infolge der Zersetzung 
der letzteren Verbindungen infolge der Warme 
durch das uberschiissige Alkali scheidet sich gallert- 
artige Kieselsaure am, die nach dem Erharten dem 
Stein eine groBe Bestigkeit gibt. 
Verfahren zur Herstellung poroser Leichtsteine durch 

Einlegen sperriger, pflauzlieher Stoffe .*( wie 
Rnlzwnlle, Hnbelspiine) in eine Form und Uber- 
gieBen mit sehnell abbindender IlIortelmasse. 
(Nr. 178680. K1. 80b. Vom 18./4. 1905 ab. 
0 t t o S c h a  e f e r in Freiberg i. S.) 

Patentanspruche : 1. Verfahren zur I-Ierstellung po- 
roser Leichtsteine durch Einlegen sperriger, pflanz- 
licher Stoffe (wie Holzwolle, Hobelspane) in eine 
Form und UbergieBen mit schnell abbindender 
Mortelmssse, dadurch gekennzeichnet, daB die sehr 
diinne Nortelmasse nur so lange in der Form stehen 
bleibt, bis sich um die spsrrigen Spline eine feste 
Schicht (von vielleicht 1 mm Starke) und damit ein 

ist als jenes. 9sh. 

Wiegand. 
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durchbrochener (poroser) Mortelkorper im Stein- 
format gebildet hat, und da13 danach der bis dahin 
flussig gebliebene Rest der Mortelmasse ablaufen 
gelassen wird. 

2. Vorrichtung zur Ausubung des Verfahrens 
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die 
aus einem Rahmen ohne Boden bestehende Form 
auf einer GuRplatte ruht, welche an dem einen Ende 
voll und an dem anderen Ende durchbrochen ist, 

so da13 nach dem Verschieben der Form von dem 
vollen auf den durchbrochenen Teil ein Ablaufen 
des Forminhaltes, soweit noch flussig, erfolgt. 

Verfahren zur Erzeugung einer farbigen, glgnzenden 
nnd wetterbestandigen Politur auf grobkornigen 
Kunst- oder Natursteinen. (Nr. 175 400. K1. 
80b. Vom 214’12 1904 ab. Fa. E. X c h w e n k 
in Ulm a. D.) 

Wiegand. 

Wirtschaftlich-gewerlblicher Teil. 
Tagesgeschichtliche und Handels- 

rundschau. 
.hmerika. Die Stahlwerke von A 11 i s C h a m - 

b e r s & C o., Milwaukee, sind vom American Steel 
Trust ubernomrnon wordcn. 

Die A m a l g a m a t e d  C o p p e r  C o m -  
p a n y (Bute, Montana, V. St. A.) wird die Kupfer- 
produlition von 20 Mill. Tonnen auf 8 Rlill. Tonnen 
reduzieren. 

Ncu-York. Gegriindet wurde die C o 1 u m b i a 
S u g a r C o m p a n y of Neu-York, Kapital 1 Illill. 
Doll. 

Znr Schwefelkrisis. Die U n i o n S u 1 p h u r e 
C o m p a n y  in Neu-York hat eine erste Preis- 
herabsetzung von 21/, Doll. fur die Tonne ihres 
99%igen Luisianaschwefels vorgenommen. Damit 
sind die Preise um lOyo ermal3igt. 

Der Finanzminister von Chile teilt mit, 
daR S a 1 p e t e r 1 a g e r in den Distrikten Antofa- 
gasta und ‘rocopilla entdeckt wurden, die ebenso 
reich sind als die ursprunglichen Ablagerungen 
in Tarapaca. 

Die Opiumpreise haben eine weitere bedeutende 
Steigerung erfahren, man bietet bereits 340 Piaster 
Gold per Oka, ein Preis, der seit zwanzig Jahren 
nicht erreicht wurde. Die geringen Vorrate, iiber 
die der Markt iioch verfugt (kaum 18 Tonnen) sind 
in feston Handen. 

Japan. Vonder neuen j a p a n i s c h e n p h a r -  
ni a k o p 6 el)  ist in Osaka eine deutsche Cbersetzung 
erschienen, welche von M. H i r a y a m  a ,  Direktor 
des hygienischen Laboratoriums zu Osaka, stammt. 

Die Sisalhanikultur in Queensland. In Austra- 
lien trifft man allenthalben die griine Aloe (Four- 
groya gigantea) an, aus welcher der sogen. Mauritius- 
hanf gewonnen wird. Die Pflanze gedeiht hier gleich 
iippig wie in ihrer Heimat Yucatan. Die Pflanze 
wachst an der Kubte ahnlich dem Unkraut, und 
wenn sie auch nicht den Wert des aus Agave Sisalana 
gewonnenen Produktes erreicht, so gewinnt man 
&US ihr doch eine sehr niitzliche Faser, deren Wert 
auf 30 Pfd. Sterl. normiert wird. Innerhalb 3-5 
Jahren lassen sich neue Ernten erzielen. Das Leben 
der Pflanze beziffert sich auf 15 und mehr Jahre. 
Die reifen unteren Blatter werden alle vier Jahre 
nahe vom Starnm abgeschnitten. Man rechnet un- 
gefahr 1200 Blatter auf die tagliche Leistungsfahig- 
keit einer Person. Zum Schneiden bedient man sich 
eincs einfachen, mit einer achtziilligen Klinge ver- 

Chile. 

1) Vgl. d. Z. 20, 851, 1J54 [1907]. 

sehenen Messers. Jede Pflmze liefert jahrlich 25 
bis I00 Blatter, ein mit 600 Pflanzen bewachsener 
$clrer also 15 000-80 000 solcher Blatter jahrlich. 
Der Durchschnittsertrag an getrockneter Faser pro 
100 Blatter stellt sich auf ca. 4 Pfd., pro Ackcr dem- 
nach 600 Pfd. bis 1 Tonne. In Auqnahmefilllen wer- 
den 11/2, 2 bis 21/, Tonnen erzielt. Den Reingewinrl 
kann man auf 400 M pro Acker beziffern. I n  St. 
Helena bei Brisbane hat dic englischc Regierung 
eine Sisalzuchtstation errichtet. Die in St. Helena 
aufgestellte Entfaserungsmaschine bearbeitet 100 
Blatter in 38 Xinuten. Die Xisalindustrie ist in 
Queensland schon so vorgeschritten, daB sie im- 
stande ist, etwa 150 000 Stecklinge als vorlaufige 
Versorgung an das australische Territorium behufs 
Erriohtung dortiger Plantagen abzugeben. Ohne 
Zweifel werden sich die Betriebe dor Textilindustri- 
ellen in nicht zu ferner Zeit bei Versorgung mit Roh- 
stoff auch nach Qneensland wenden. Muster sind 
erhaltlich durch die City Office of the Agent 
General for Queensland, 73 Basinghase Street, Lon- 
don E. C. (Die Textilind. 10, 185 [1907].) Nassot. 

Die B a u m w o 11 e r n t e ist ausge- 
zeichnet ausgefallen. Xie wird auf mehr als 7 Mill. 
Cantaras geschLtzt, ihr Wert auf 30 Mill. Pfd. Sterl. 

Die Roheisenerzeugung GroSbritanniens betrug 
im Jahre 1908 10 149 388 t gegen 9 592 737 t im 
Jahre 1905, also eine Produktionsvermehrung von 
888 287 t. 

London. In L o c h F y n e , Argyllshire (Schott- 
land) wurde Gold gefunden; die bergmannische Ge- 
winnung ist in Aussicht genommeu. 

Die S c o t t i s h C y a n i d e C o., Ltd., tellt 
mit, daR sie ihre Cyanidwerke schlieRen muB, weil 
die Herstellung keinen Nutzen mehr abwirft. 

Der Liquidator der F r e e m a n t 1 e S m e 1 - 
t e r s C o., Ltd., verteilt eine zweite Tilgungsrate 
von 16yo. 

Die U n i t e d  E a r t h e n w a r e  M a n u -  
f a c t u r e r s  A s s o e i a t i o n  o f  E n g l a n d  
hat wegen Steigerung der Kohlen- und Bleipreise 
eine P r e i s e r h o h u n g von 5% beschlossen. 

Die Preistreiberei im englischen S e i f e n - 
h a n d e 1, die voriges Jahr soviel von sich reden 
machte, ha t  wieder begonnen. Einzelne Seifen- 
fabrikanten reduzierten die Seifenpreise, trotz der 
hohen Preise fur Rohmaterial; die andern mussen 
folgen. 

Der P r e i s  d e s K n  p f e r s fie1 am Londoner 
Markte am 11./9. auf 6 7 - 1 0 4  Pfd. Sterl. die 
Tonne. Das ist der niedrigste Preis seit 1905. I m  
Marz 1907 war der Preis 110 Pfd. Sterl. per Tonne. 

Hairo. 


