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sprechenden Nitrophenylmilchséuren abscheiden,
denn es ist bisher nicht gelungen, die freien Séuren
wieder in das Lacton iiberzufiihren.

Zur Kenntnis des Chlorkalks.
(Erwiderung an Herrn E. Schwarz)
Von Hugo Dz
(Eingeg. den 1./8. 1907.)

Triir die Leser dieser Zeitschrift ist es wohl nicht
notlg, ausdriicklich festzustellen, dafl es nicht
,,der Ton der Kritik und der Mangel an experimen-
tellen Beweisen ist, die Herrn K. Schwarzl)
,.jeder weiteren Polemik cntheben. Unter ,,experi-
mentellen Beweisen versteht wohl Schwarz

1) Diese Z. 20, 1280 (1907).

beispielsweise die Art und Weise, wie e r2) die von
ihm neu ,erfundene* Eigenschaft des Chlorkalks
(daB dieser beim Erhitzen kein Chlor abgibt!) auch
nicht durch ein Versuchsresultat zu begriinden
gesucht hatte, withrend er andercrseits ,,Mangel an
experimentellen Beweisen® die Feststellung mei-
nerseltsd) nennt, daf nach allen von mir za h -
lenméidBigangefiihrten Versuchser-
gebmnissen einer Reihe von Forschern scine Be-
hauptung unrichtig ist. Meine, wie ich glaube,
streng sachliche Kritik seiner cigenartigen Ansich-
ten hiitte {ibrigens Herr S ¢ch w a rz sich und mir
vielleicht ersparen kénnen, wean cr sich vor der
Veroffentlichung seiner Abhandlung etwas ein-
gehender mit cder Chlorkalkfrage beschiftigt
hitte.

Briin n, Technische Hochschule im Juli 1907.

2) Diesc Z. 20, 138 (1907).
3) Diese Z. 20, 754 (1907).

Referate.

II. 4. Keramik, Glas, Zement, Bau-
materialien.

M. Simonis. Zur Verwendung von geschmolzener
Magnesia, Quarzglas und Carborund als sehwer-
sehmelzbare Materialien. (Sprechsaal 40, 3
[1907]. Charlottenburg.)

Da die Magnesia bis zu ihrem Schmelzen fortwéh-

renden Verinderungen unterliegt — Zunahme der

Dichte von 3,19—3,65, Schwindung, Reilen —, so

versagt bei Temperaturen zwischen Platinschmelze

und Magnesiumschmelze (SK. 36—42 und hdher)
jedes niedriger, also etwa in Hauptporzellanglut-
brand gebrannte Material, wenn grolere Gegen-
stinde daraus zu erhitzen sind. Die in einer fritheren
Verdffentlichung (Sprechsaal 39, 14, 15 [1906]) iiber
elektrische Versuchsofen angedeuteten Versuche,
ein Material zu finden, das bei diesen Temperaturen
sich zur Herstellung der Heizrohre eignet, haben
dazu gefiihrt, Gegenstéinde aus geschmolzener Mag-
nesia herzustellen; mit Heizrohren aus diesem

Material sind Vorginge bei SK. 37—42 der direkten

Beobachtung mit dem Auge zuginglich geworden.

Als Heizrohr fiir klaren Brand bis etwa 1300 eignen

sich Muffeln und Tiegel aus Quarzglas, die gasdicht

sind, nicht springen und jetzt zu niedrigem Preis im

Handel erhiltlich sind.  Als schwerschmelzbares

Material, das in hervorragender Weise Temperatur-

schwankungen ertrigt, eignet sich Carborund ver-

schiedener Kérnung, den man etwa durch Kaolin
bindet. Nn.

P. Rohland. Die Erhirtung des Schwerspats.
(Sprechsaal 39, 1417 [1906].)

Verf. bespricht die Theorie des Hirtens und be-

richtet iiber mehrere Versuche, die er hinsichtlich

des Hirtungsvorganges von Bariumsulfat mit einem

Gemisch von Calciumcarbonat, Soda und Ton nebst

Wasser angestellt hat. Dasg Verfahren war folgen-

des : Fein zerteilter Schwerspat wurde mit den oben

erwihnten Substanzen zusammengerithrt, zu Stei-

nen geformt, getrocknet und zwischen 500—600°
etwa bei SK 022 gebrannt. Dic quantitative Ana-
lyse der gehiirteten Masse ergab :

Glithverlust 3,849
BaO 50,18%,
S03 27,229,
CaO 15,209,
Si0, . 0,32%,
Al 04 0
F0203} . 1,329,
Na,O . 1,§4%

99,929,

Kohlensdure war kaum noch in Spuren vorhanden,
ein Beweis, dall Natriumecarbonat, das nach neueren
Messungen erst bei 1045—1098 °dissoziiert, hier
schon bei verhdltnismédBig niedriger Temperatur
(00—600°) gespalten wurde. Die erhirtete Masse
schmilzt vor dem Geblidse wie Glas und triibt sich
beim Erkalten wieder. In konz. Schwefelsiure 16st
sie gich fast vollstindig auf. Hirte = 2,5 der Skala
(Hérte des natiirlichen Schwerspats = 3). Nun.
W. Krumbhaar., Der Gips. (Tonind.-Ztg. 30, 2173,
2207, 2258 [1906].)
Eine chemisch-technische Studie iiber die Abarten
des Calciumsulfats. Nun.
P. Rohland. Uber das hydratische Wasser der Tone,
Zemente und einiger anderer Stoffe. (Sprech-
saal 40, 2 [1907]. Stuttgart.)
Durch Entfernung des Krystallwassers eines Salzes
werden im allgemeinen keine chemischen Eigen-
schaftsinderungen hervorgerufen;solche treten erst
ein, wenn das hydratische Wasser entweicht. Ander
Hand zahlreicher Beispiele von Materialien der Ton-
warenindustrie und dieser nahestehender Produkte
weist Verf. darauf hin, welche wichtige Rolle dem
Hydratwasser zukommt. Mehr als die Temperatur-
differenzen, welche zwischen der Abgabe von Kry-
gtall-, Hydrat- oder Konstitutionswasser statthaben,
fallen die physikalisch-chemischen Anderungen, die
durch Abgabe des Hydratwassers hervorgerufen
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werden, ins Gewicht. Oft gestatten diese Vorgénge
einen ungefihren Einblick in die Konstitution dieser
festen Stoffe. Nn.

H. Seger und E. Cramer. Analyse eines alten Estrich-

gipsmirtels., (Tonind.-Ztg. 31, 73 [1907].)
Der Wert des hochgebrannten Estrichgipses als
Mbértelstoff war schon im Altertum und Mittelalter
bekannt. Verff. untersuchten eine Mortelprobe von
der Ruine Regenstein (X. Jahrhundert). Der zum
Bau verwendete Sandstein ist ziemlich weich; aber
die Mortelfugen sind steinhart. Das Gefiige war im
Bruch kérnig und dicht. Viele Korner waren mehr
als erbsengroB. Die Analyse ergab :

Wasser. . . . . . 19,509,
Unlosliches (Sand). 1,33 ,,
Lbsliche Silicate 0,529,
Calciumsulfat . . 75,33%
Calciumcarbonat 2,509,
Atzkalk 0,37%
Magnesia 0,409,

99,959,

Der Mortel besteht nur aus Estrichgips, der fast
vollkommen wieder in das Bihydrat {ibergegangen
ist. Auffallig ist die grobe Mahlung, wie sie bei den
meisten alten Morteln beobachtet wird. Die Ver-
mutung, dafl diese groben Stiicke Gipsstein wiren,
ist, wie auch dieser Fall lehrt, nicht zutreffend; sie
stellen hydratisierten, gebrannten Gips vor. Nn.

T. W, Cappon, Zement aus Dolomitkalk und Chlor-
caleium, (Génie civ. 30, 28. 10./10. 1906.)
Wihrend Sorel gebrannte Magnesia in eine Lo-
sung von Chlormagnesium brachte und so einen
zwar sehr harten und schnell bindenden, aber gegen
Wasser nicht widerstandsfahigen Zement erzielte,
verwendet Ca p p on magnesiahaltigen Kalk (ge-
brannten Dolomit), den er mit Chlorcalciumldsung
anriithrt. Es bildet sich Chlormagnesium und weiter
Magnesiumoxychlorid und unter der Einwirkung
der atmospharischen Kohlensiure basisch kohlen-
saurer Kalk. Dieser Zement erhédrtet langsam, wird
aber sehr hart und gegen Wasser sehr widerstands-
fihig infolge der dichten Zwischenlagerung von
basisch kohlensaurem Kalk zwischen die Poren des
Oxychlorids. Die Menge des anzuwendenden Chlor-
calciums betriigt 5--159%, von dem Gewicht des
gebrannten Dolomitkalkes, meist geniigen 5%,.
Wth.

Leopold JYesser. Beitrige zur Kenntnis des Sinte-
rungsverlaufes der Portlandzementrohmasse,
(Tonind.-Ztg. 30, 2037 [1906]. Wien.)

Die Sinterung der Portlandzementrohmassen ist ein

im wesentlichen isotropisch verlaufender Vorgang

und vollzieht sich ohne wesentliche WarmeerhShung

des Klinkers. Die bei der Bildung des Alites wiih-
rend der Umwandlung frei werdende Wirme wird
zur Bildung der bei der Beendigung der Sinterung
vorhandenen Schmelzlosung verwendet. Die Kry-
stallisationswérme dieser Schmelzldsyng, die bei der

Abkiihlung des Klinkers abgeleitet wird, stellt die

Grole der Wiarmeténung des Sinterungsvorganges

dar. Eine thermostatisch verlaufende Sinterung

bedingt die Bildung eines einheitlich zusammen-
gesetzten Alites. Anderungen des Wirmezustandes
der Masse wihrend der Umwandlung hat das- Ent-
stehen verschieden zusammengesetzter Alite zur
Folge, was die Abbindeverhiltnisse des Portland-

zementes beeinfluft. Ein gréferer Gehalt der sin
ternden Rohmagse an krystallisierten Bestandteilen
vermindert deren Inhalt an freier Energie, erhdht
infolgedessen ihre latente Schmelzwirme, wodurch
sie normal, nicht sinterbar wird. Nn.
M. Gary. Aufsuchung eines einheitlichen Verfah-
rens zur Bestimmung des feinsten Mehles im
Portlandzement auf dem Wege der Schlam-
mung oder Windsichtung. (Mitt. d. K. Mater.-
Prfgsamt. Gr.-Lichterfelde 24, 72 [1906].)
Verf. beschreibt nach Ausfilhrung der Arbeiten
anderer Autoren seinen in Gemeinschaft mit Lin d -
ner konstruierten Apparat zur Bestimmung des
feinsten Mehles im Portlandzement. Verf. bedient
sich getrockneter Prefluft (100 mm Wasserséule)
zum Verstiuben des Pulvers und erzielt so vier
Fraktionen, die zwar nicht ausschliefilich nach
KorngroBe gesichtet sind, aber doch charak-
teristische Unterschiede aufweisen und neue Unter-
scheidungsmerkmale bieten. Nn.
Einflug des ©les auf die Dauerhaftigkeit von Port-
landzement. (Le Génie Civ. 50, 132—133.
22./12. 1906.)
Neuere Untersuchungen iiber die Einwirkung ver-
schiedener Ole auf Portlandzement lieBen eine Zer-
setzung von Beton infolge lingerer Berithrung mit
Ol befiirchten. A. B. Moncriff in Adelaide
(Australien) hat nun eingehende vergleichende
Versuche angestellt mit Briketts, einerseits aus
reinem Portlandzement, andererseits aus reinem
Mortel, der aus drei Teilen Sand und einem Teil
Zement bestand. Bei ersterem wurden zwar er-
hebliche Verminderungen der Dauerhaftigkeit unter
dem Einflusse von Ol festgestellt, doch ist dies
nicht von Bedeutung, da man praktisch nur sehr
wenig reinen Zement verwendet. Beim Mortel aber
ist, wenn er vor seiner Beriihrung mit dem Ol einige
Zeit in Wasser gelegen hat, nichts zu fiirchten. Man
kann daher solche Materialien ganz ruhig in Ol-
Jagern usw. anwenden. Wth.
Ladislaus von Szathmary. Uber den Einflug des im
Leuchtgas enthaltenen Schwefeldioxyds auf die
Bestimmung des Gliihverlustes im Zement. (Z.
anal. Chem. 45, 600—604. September 1906.
Budapest.)
Der im Zement enthaltene Kalk kann aus den Ver-
brennungsprodukten des Leuchtgases beim Glithen
in einer Stunde fiir je 0,1 g Kalk 0,00107 g Schwefel-
dioxyd absorbieren. Zur Vermeidung dieses Ubel-
standes schldgt Verf. vor, den zur Bestimmung des
Glithverlustes benutzten Tiegel in ein in Asbestpappe
geschnittenes gut passendes Loch einzusetzen und
so vor den Verbrennungsgasen zu schiitzen. Wr.
Steingraben., Zur Bestimmung des Gedeihens von
gebranntem Kalk, (Tonind.-Ztg. 30, 1851
[1906]. Krakau.)
Zur. Bestimmung des ,,Gedeihens des gebrannten
Kalkes, d. h. der Raummenge geldschten Kalkes,
die beim Abloschen entsteht, ist die Menge des
mechanisch aufgenommenen Wassers moglichst ge-
nau zu bestimmen. Verf. empfiehlt folgendes Ver-
fahren, desen Werte zwar nur vergleichende aber
doch brauchbare sind. Der gebrannte Kalk wird
gepulvert und durch ein Sieb mit 2400 Offnungen
auf 1 gem getrieben. Darauf wird spez. Gew. und
Raumbediirfnis im S ¢ h u m a n n schen Volumeter
unter Terpentin bestimmt. Gleiche Gewichtsmengen
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dieses Kalkes werden im MeBzylinder mit einem
Gemisch von Petroleum und Schwefelkohlenstoff
(spez. Gew. = 1) iibergossen, aufgeriihrt, um die
Luft zu entfernen, und 48 Stunden zum Absetzen
bei Seite gestellt. Der am oberen Meniscus der
Kalkschicht abgelesene Raum gibt das Volumen
von Kalk und der Menge der Petroleummischung,
welche sich zwischen den Kalkteilchen befindet. Da
das Raumbediirfnis des Kalkes zuvor bestimmt
war, 148t sich das Volumen der Flissigkeit berech-
nen. Die gleiche Arbeit wiederholt man nach dem
Abloschen des Kalkes, mit Wasser als Fliissigkeits-
siule. Der Absatz unter Wasser ist natirlich
groBer. Z. B. 50 g Kalk zeigten in der Mischfliissig-
keit 58,00 cem, in Wasser 98,5 cem; das Gedeihen
war also

98,5

— = 1,89.
52

Nn.

M. Gary. Kalksandsteine im Feuer. (Mitt. d. K.

Mater.-Prfgsamt. Gr.-Lichterfelde 24, 69 [1906].
Verf. stellte durch Brennversuche fest, dall Kalk-
sandsteine, die sich nach ihren sonstigen Eigen-
schaften, insbesondere auch nach ihrer Druckfestig-
keit als mittlere oder bessere Steine erwiesen, sich
im Feuer ganz dhnlich verhalten wie gewdhnliche
Ziegelsteine und dem Loschwasser denselben Wider-
stand entgegensetzen. Nn.
A. Dumas. Herstellung von Stuckgips nach dem Ver-

fahren von L. Périn. (Le Génie Civ. 50, 68—71.

1./12. 1906.)
Nach Untersuchungen von P é r i n ist der Stuckgips
ein Gemisch verschiedener Hydratationsstufen des
Calciumsulfates, etwa von der Formel CaSQ,4.xH,0,
worin x unbedingt kleiner als 2 und mehr oder weni-
ger nahe 0 sein wiirde. Dic Herstellung von Stuck-
gips besteht danach darin, den Gesamtwassergehalt
D des natiirlichen Gipses CaS0O,.2H,0 bis zu einem
Werte d herabzusetzen, der dem Wassergehalt des
zu erzeugenden Stuckgipses CaSO,.xH,0 entspricht.
Der Wert d, von dem das Bindevermdgen des Stuck-
gipses abhiéingt, ist eine von vornherein gegebene
konstante Zahl, D wird natiirlich je nach den vor-
liegenden Verhéltnissen schwanken und muf3 hiu-
figer und an zahlreichen Proben bestimmt werden
(einfach durch Gliihverlust). Wenn man d und D
bestimmt hat, hat man auch die Differenz D—d, die
bei der Behandlung als Wasserdampf entfernt wer-
den muB. Man kann dann auch die hierzu erforder-
liche Warmemenge M ermitteln, die der Ofen unter
den berechneten Bedingungen liefern muB. Verfiigt
man iiber eine Warmequelle mit konstanter Warme-
abgabe Q, s0 braucht man sie nur wihrend einer Zeit

in Tétigkeit treten zu lassen, um sicher sofort den
gewiinschten Stuckgips zu erhalten. Verf. beschreibt
nun eine in Puteaux errichtete Versuchsanlage nach
dem System P érin. Der Gips wird hierbei in einer
um eine horizontale Achse drehbaren Trommel, die
durch fiinf segmentférmige Scheidewinde geteilt
und mit horizontalen Blechplatten ausgestattet ist,
durch Ofengase (Koks) erhitzt. Die Zahl und GréBe
der Blechplatten in den einzelnen Abteilen ist ver-
schieden und so gewiihlt, daB in der Trommel alle
Abteile an das zu behandelnde Material die gleiche

Ch. 1907,

Wiarmemenge abgeben, sowohl beim Austritt wie
beim Eintritt des Heizgases. Die kalte Luft, die dem
Ofen zugefiihrt wird, durchstrdmt erst einen unter
der Trommel liegenden Raum, in den der fertige
heiBe Stuckgips entleert wird, wobei er abgekiihlt
wird, wihrend die heilen Gase aus der Trommel
noch zum Vorwiirmen des einzufiihrenden Gipses
benutzt werden. Wth.

Erzeugung von kiinstlichem Stein. (Daily Consular

and Trade Reports 1907.)

In England wird Hochofenschlacke zur Herstellung
von kiinstlichem Stein verwerlet. Die Schlacke
wird zu diesem Zwecke in einem Kinnbackenbrecher
verbrochen und in einem Desintegrator zu Pulver
vermahlen. Das Pulver wird im Verhéltnis von
7: 1 mit ungel6schtem Kalk vermischt, worauf das
Gemenge in einer Drahttrommel gehérig durchge-
arbeitet und mit einem Uberschufl von Wasser zu
einer teigigen Masse geknetet wird. Diese wird in
metallenen Formen sehr starkem Druck unter-
worfen, um nahezu alles Wasser auszupressen und
Blécke von der Konsistenz von Kreide oder steifem
Wiesenkalk zu bilden. Sobald die Blocke ziemlich
trocken sind, werden sie in starken Eisenzylindern
drei Tage lang der Einwirkung von Kolilensdure
ausgesetzt. Dadurch wird das Calciumhydrat wieder
carbonisiert und die Masse so hart wie Stein. Ver-
wendet man an Stelle von Schlacke Marmor, Kalk-
stein oder Dolomit, so ist es mdglich, auf die vorbe-
schriebene Weise eine Mischung herzustellen, die
zu 8/,—7/g aus Calciumhydrat besteht. Will man
Marmor oder lithographischen Stein erzeugen, so
kann man der teigigen Masse eine bestimmte Menge
eines Farbstoffes zusetzen. Der fertige Stein 148t
sich polieren und soll dieselbe Widerstandsfihigkeit
gegen Witterungseinfliisse haben, wie der natiirliche.
Nach dem Urteile von Sachverstindigen soll der auf
diese Weise erzeugte Hthographische Stein die besten
Sorten des natiirlichen Minerals {ibertreffen.  D.
Veriahren zur Herstellung harter, feuerbestindiger

Tonwaren. (Nr. 175055. KI1. 80b. Vom

1./1. 1905 ab. Dick B. Williams in

Bordentown und Joseph R. Stauffer

in Scottdale [V. St. A.].)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung harter
feuerbestandiger Tonwaren, dadurch gekennzeich-
net, daB die Gegenstéinde in gemahlenem Koks ein-
gebettet, in einer geschlossenen, ringsum durch
Koks bis zur Weiliglut erhitzten Kammer gebrannt
werden. —

Das Erzeugnis eignet sich besonders fiir feuer-
feste Ziegel, feuerbestindige Verkleidungen, Tiegel
und andere Gegenstinde, die einer sehr hohen Tems
peratur ausgesetzt werden, und bietet dem Carbo-
rundum gegeniiber den Vorteil, daB es eine feste
und dichte Masse bildet, die sich durch einmaliges
Brennen in der gewiinschten Gestalt herstellen 1aBt.

Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von Tonwaren aus Ge-

mengen von Tonmassen und Glas. (Nr. 182 107.

K1. 80b. Vom 14./6. 1905 ab. Dr. Hermann

Eisenlohr in Karlsruhe.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Tonwaren aus Gemengen von Tonmassen und Glas,
dadurch gekennzeichnet, daB ein hochkieselsiure-
haltiges, durch Hérte und niedrig liegenden Schmelz-
punkt ausgezeichnetes Glas in geeigneter Kérnung

213
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mit einem unplastischen Ton oder mit Quarz ver-
mischt wird, worauf unter Verwendung plastischen
Tons als Bindemittel das Formen und Brennen er-
folgt. —

Die aus Quarz, Alkalien, alkalischen Erden und
tonerdehaltigen Stoffen erhaltene Schmelze von
etwa 759, Mindestkieselsduregehalt bei etwa 8%,
Tonerde besitzt eine #hnliche Hirte und Wider-
standsfahigkeit wie Feldspat, andererseits einen
viel niedrigeren Schmelzpunkt, also sonst unverein-
bare Eigenschaften. Solches Glas liefert bei dem
Verfahren beim Brennen schon bei 1200° einen ge-
sinterten und transparenten Scherben. Die Getéfle
sind gegen schroffen Temperaturwechsel und selbst
bei hoherer Temperatur gegen Chemikalien duflerst
widerstandsfihig. Ein weiterer Vorteil des Verfah-
rens ist die geringere Inanspruchnahme des Ofen-
materials, die verkiirzte Brenndauer und Brenn-

stoffersparnis. Karsten.

Nr. 182108. KIl. 80b. Zusatz zum vorstehenden
Patente.

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von

Tonwaren aus Gemengen von Tonmassen und Glas
nach Patent 182 107, gekennzeichnet durch die Ver-
wendung eines aus Quarz, Alkalien, alkalischen
Erden und tonerdehaltigen Stoffen in solchem Ver-
hiltnis erschmolzenen Glases, daB das fertige Glas
mindestens 75%, Kieselsdure und etwa 109, Tonerde
enthalt. —

Das Verfahren bezieht sich auf die Verwendung
einer Glasmasse ganz bestimmter Zusammensetzung
im Verfahren des Hauptpatentes. Diese Glasmasse
besitzt selbst die Eigenschaften der nach dem Ver-
fahren des Hauptpatentes erhiltlichen Gefidlle. Sie
bildet ferner einen vorziiglichen Ersatz des natiir-
lichen Feldspats fiir Glasuren, weil der Schmelz-
punkt des auch bei den hichsten Temperaturen klar
bleibenden Glasflusses niedrig ist. Karsten.
VYerfahren zur Herstellung matter farbiger Verzie-

rungen auf Gegenstinden aus Porzellan, (Nr.

179 562, KIl. 80b. Vom 9./2. 1905 ab. Gal-

luba & Hofmann in Ilmenau i. Th.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung far-
biger matter Verzierungen auf Gegenstinden aus
Porzellan, auf welche die verschiedenen Farben in
fliissigem Zustande aufgetragen, und die dann mit
einer farblosen Glasurschicht iiberzogen und ge-
brannt werden, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Gegenstinde nach dem Brande mit einem zweiten
farblosen, leichter schmelzbaren Glasuranstrich ver-
sehen, nochmals in schwicherem Feuer gebrannt
und dann mit einer schwachen S#iure geéitzt werden.

Wiegand.
Verfahren zum Verschénern von Glaswaren wihrend
der Formung, (Nr. 178521. Kl 320. Vom

31./8. 1905 ab. Dr. Johann Walter in

Genf [Schweiz].)

Patentanspruch : Verfahren zum Verschénern von
Glaswaren wihrend der Formung mittels solcher
Stoffe, welche in Beriihrung mit der heien Glas-
oberfliche dieser Farbe Glanz, Undurchsichtigkeit
u. dgl. geben, dadurch gekennzeichnet, daB diese
Stoffe in Gemeinschaft mit solchen Verbindungen
verwendet werden, und zwar zweckmiilig in Form
von kleinen Kérperchen, welche durch die Hitze
des Glases oder der Form verpuffen oder unter
starker Gasentwicklung sich zersetzen. Wiegand.

Verfahren zum Verschénern geblasener Glaswaren.
(Nr. 178 522. - Kl. 32b. Vom 31./8. 1905 ab.
Derselbe.)

Patentanspruch : Verfahren zum Verschénern ge-
blasener Glaswaren, dadurch gekennzeichnet, daB
in das Innere des noch heiflen Glaskdrpers durch
das Pfeifentohr bzw. Blaserohr oder Blaseplatte
solche feste oder fliissige Stoffe eingebracht werden,
welche unter der Hitze des Glases schmelzen oder
verdampfen und durch Anhaften oder andere Ein-
wirkung auf das Glas eine Verschonerung des Gegen-
standes herbeifithren. —

Nach der Erfindung bringt man durch das
Pfeifenrohr feste oder fliissige Stoffe in das heiBle .
Innere des Glaskorpers, die Farbe, Glanz, Undurch-
sichtigkeit usw. hervorbringen, welche Wirkung
entweder durch die durchsichtige Glasmasse hin-
durch oder bei der weiteren Bearbeitung in der
Weise zur Geltung gelangt, daB3 diese Innenfliche
dann ganz oder teilweise nach auflen kommt.

Wiegand.

Verfahren zur nassen Vergoldung von Glas, Por-
zellan und anderen nicht metallischen und die
Elektrizitit nicht leitenden Korpern. (Nr.
178 523. Kl. 32b. Vom 5./9. 1905 ab. Carl
Aufsbergs Erben: Wwe. Corneli-
Helene Emma Aufsberg, geb. Sei-
ler und W. E. Ella Aufsberg in Wiese
baden.)

Patentanspruch : Verfahren zur nassen Vergoldung

von Glas, Porzellan und anderen nicht metallischen

und die Elektrizitdt nicht leitenden Kérpern durch
vorbereitendes Niederschlagen einer fiir sich nicht
sichtbaren oder spiegelnden Metallschicht, auf
welche der Goldgehalt der alkalischen, mit Reduk-
tionsmitteln verseztetn eigentlichen Vergoldungs-

I6sung in einer zusammenhingenden, glinzenden

Schicht ausgeschieden wird, dadurch gekennzeich-

net, dall zur Erzeugung der ersten Metallschicht

Silber oder bleihaltiges Silber verwendet wird. —
Der Vorteil der neuen Methode ist, dafl durch

die Mitverwendung der fiir sich nicht spiegelnden

Silberschicht Farbténe und Nuancen des Goldes

in allen Abstufungen erreicht werden koénnen, und

zwar von dem hellsten bis zum dunkelsten Grade,
je nach der Menge des Silbers und Goldes. Es findet
ferner eine fast vollige Ausnutzung der alkalischen

Goldlésung statt, da fast simtliches darin enthal-

tenes Gold in Form eines glinzenden festhaftenden

Belages zur Ausscheidung kommt. Wiegand.

Yerfahren und Form zur Herstellung von Gegen-
stinden glasartiger Zusammensetzung. (Nr.
183 527. K1 32b. Vom 20./4. 1906 ab. R.
Jonkergouw in Billancourt [Seine] und
L. Destrez in Paris.)

Patentanspriche : 1. Verfahren zur Herstellung von

Gegenstéinden glasartiger Zusammcnsetzung, da-

durch gekennzeichnet, daf} eine durch Fritten einer

Mischung von Sand oder Feuersteinpulver, Natrium-

carbonat oder Kaliumcarbonat und -nitrat, Borax,

Mennige, Kreide, gegebenenfalls unter Zusatz eines

Metalloxydes fiir die gewiinschte Farbung, herge-

stellte Masse zerkleinert, kalt geformt und gebrannt

wird.

2. Ausfithrungsform des Verfahrens nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf man die
Fritte in der Form bei etwa 750—1000° brennt,
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sodann nach Entfernung der Form langsam ab-
kiihlen 1a8t.

3. Zur Ausfiihrung des Verfahrens nach An-
spruch 2 Formen, bestehend aus einer bei etwa
1000—1200Q° gebrannten Mischung aus Ton, Kaolin,
Feuerstein und gecbranntem Gips, die in Kalk-
wasser aufzubewahren sind. —

Das Verfahren unterscheidet sich von dem bis-
her iblichen, bei welchem die angewendeten Aus-
gangsstoffe bei hoher Temperatur zusammenge-
schmolzen und durch Blasen oder anders geformt
wurden, dadurch, da das Formen in der Kilte be-

wirkt wird, wobei eine Mischung von Stoffen be-’

nutzt wird, die fihig ist, in der Hitze zu einer glas-
dhnlichen Masse zusammenzuschmelzen oder sich
in Glas zu verwandeln. Sch.

Verfahren zum Verspiegeln durchsichtiger Gegen-

stinde. (Nr. 178 520. KL 32b. Vom 26./7.

1905 ab. Chemische Fabrik von

Heyden, A.-G. in Radebeul b. Dresden.)
Patentanspruch : Verfahren zum Verspiegeln durch-
sichtiger Gegenstéinde, dadurch gekennzeichnet,
daf} die Gegenstdnde mit einer durch Reduktion von
Quecksilberverbindungen auf nassem Wege erhal-
tenen Paste von mdoglichst fein verteiltem Queck-
silber iiberzogen werden. —

Die Verteilung der Quecksilberpaste geschieht
dadurch, dafl man die fliissige Paste auf die Glas-
fliche schiittet und durch Neigen der Fliche an
alle Stellen gelangen 148t, oder durch Auftragen der
Paste mittels Pinsels oder Wattebausches. Der
spiegelnde Belag bildet sich beim Eintrocknen der
Paste von selbst. Man kann das Quecksilber durch
einen Uberzug von Kolophonium vor Verdunstung
schiitzen. Besonders geeignet sind die Pasten,
welche gewonnen werden, wenn man das Queck-
silber aus seinen Salzen bei alkalischer Reaktion
und in Gegenwart von EiweiBkorpern ausfillt.

Wiegand.
Verfahren zur Herstellung eines Bindemittels aus

Calciumsulfat und Magnesiumsulfat. (Nr.

179 037. Kl 80b. Vom 28./2. 1904 ab.

Ludwig Wei8 in Budapest.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines
Bindemittels aus Calciumsulfat und Magnesium-
sulfat, dadurch gekennzeichnet, dafl der bei der
Gewinnung von Kohlensiure aus Dolomit und
Schwefelsdure verbleibende Riickstand nach Ent-
fernen der Fliissigkeit getrocknet, ein Teil des
Trockenproduktes nach vorhergehendem Brenmen
auf Rotglut, der andere Teil ohne weitere Vorbe-
handlung zu feinem Mehl gemahlen wird, und beide
Mehlsorten sodann miteinander vermengt werden,
gegebenenfalls unter Zusatz von gebranntem Mag-
nesit oder gebranntem Calcit. —

Nach dem Verfahren soll der Riickstand von
Dolomit von der Kohlensiureherstellung zum Ein-
binden von Kohlenklein, Sand, Steinschlacke, Erz-
klein usw. zu harten Stiicken benutzt werden. Es
ist wichtig, dafl der Calcium- und Magnesiumgehalt
des Dolomits in einem richtigen Verhiltnis steht.
Der bestgeeignete Dolomit ist solcher, der jeden
von beiden Bestandteilen zur Hilfte enthilt.

Wiegand.
Verfahren zur Herstellung einer durch Behandlung
mit Phosphorsiuren und deren sauren Salzen
erhirtenden Masse. (Nr. 174 558. XKl 30h.

Vom 4./10. 1903 ab. Paul Steenbock

in Dt.-Wilmersdort.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung einer
durch Behandlung mit Phosphorsiuren und deren
sauren Salzen erhirtenden Masse, dadurch gekenn-
zeichnet, da$ in Wasser schwer 15sliche, mit Phos-
phorsiuren oder deren sauren Salzen reagierende
oder durch sie zerlegbare Berylliumverbindungen
mit ebensolchen Verbindungen der tibrigen Leicht-
metalle, einschlieflich von Zink, erforderlichenfalls
unter Zusatz von firbenden Stoffen, gemischt wer-
den. —

Der Zement erhiirtet zu einer glasigen Masse,
die als Zahnfiillung, Porzellankitt oder dgl. ver-
wendbar ist. Das Gefiige ist aufierordentlich dicht,
der Bruch quarzig. Der Zement ist nicht pords,
nutzt sich aber sehr wenig ab und bewahrt, auch
ohne poliert zu sein, einen dauernden tiefen Glanz.

Wiegand.
Verfahren zur Herstellung wasserdichten und aus-
sehlagireien Zements. (Nr. 179 038. KL 80b.

Vom 23./6. 1905 ab. Rich. Liebold in

Berlin und Ferd Emil Wittig und

Conrad Grimm in Meiflen. Zusatz zum

Patente 142 272 vom 28./9. 1902.) ‘
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung wasser-
dichten und ausschlagfreien Zements nach Patent
142 272, dadurch gekennzeichnet, daB die Zement-
klinker im warmen Zustande mit Seifenmischungen
nach dem Verfahren des Hauptpatentes getrinkt
werden, zu dem Zwecke, das zur Verflissigung
der Trinkungsmittel dienende Wasser unter Ein-
wirkung der den Klinkern innewohnenden Wérme
in kiirzester Zeit zu verdunsten, dadurch die Her-
stellung zu vereinfachen und zu beschleunigen und
einem vorzeitigen Abbinden des Zements vorzu-
beugen. —

Nach dem Hauptpatent soll der Zement wasser-
dicht und ausschlagfrei durch Trinken der Zement-
klinker mit ungefdhr 1/,9) verseifter Fettsiure,
z. B. Stearin, gemacht werden, und zwar zweck-
miBig unter Zusatz von Kolophonium. Das Trinken
sollte in kaltem Zustande, wihrend die Klinker in
dem Schuppen lagern, vor sich gehen. Der Gegen-
stand der vorliegenden Erfindung soll die Erkennt-
nis sein, daB das Trinken der Zementklinker im
warmen Zustande besser und schneller vor sich
geht, insbesondere daf das zur Verfliissigung der
Trankungsmasse dienende Wasser schneller ver-
dunstet. Wiegand.
Verfahren zur Herstellung von diinnen, festen Ze-

mentplatten. (Nr. 179010. KL 80b. Vom

1./5. 1906 ab. Julius XoBler in Loicken-

zin b. Treptow a. Toll. Zusatz zum Patente

167 516 _vom 20./4. 1905; siehe diese Z. 19,

2070 [1906].)

Patentanspruch :  Ausfithrungsart des Verfahrens
zur Herstellung von diinnen, festen Zementplatten
nach Patent 167 516, dadurch gekennzeichnet, daB3
luftdichte Stoffe, wie Gummi, Wachs oder dgl., an
Stelle des nur teilweise luftabschlieBenden feuchten
Lehmes zur Umbhiillung des Zementbreies verwendet
werden. —

Nach dem Verfahren des Hauptpatentes sollte
der Zementbrei mit die Luft zum Teil abschlieBen-
dem, feuchtem Lehm behandelt werden. Nach vor-
liegendem Verfahren soll eine griindliche Abschlie-

213#
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Bung der Luft durch luftdichte Stoffe, wie Gummi,

Wachs usw. vorgenommen werden. Wiegand.

Verfahren zur Herstellung von ehlorfreiem Mag-
nesiazement aus Magnesia und Magnesium-
sulfat oder anderen Sulfaten, deren Basen

sehwiicher sind als Magnesia, (Nr. 178 013.

K1 80b. Vom 29./9. 1905 ab. Willi Jeroch

und Deutsche Ferrit-Zementge-

sellschaft m. b. H. in Berlin.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
chlorfreiem Magnesiazement aus Magnesia und
Magnesiumsulfat oder anderen Sulfaten, deren
Basen schwicher sind als Magnesia, gekennzeichnet
durch den Zusatz eines l6slichen chlorfreien Blei-
salzes, z. B. Bleiacetat. —

Die FErfindung bezweckt, die genannten Ze-
mente hart und volumbestindig zu machen und
Salzausblithungen auf den Oberflichen der daraus
hergestellten Gebilde zu verhindern. Der Zweck
wird dadurch erreicht, daB der Masse eine kleine
Menge eines 18slichen chlorfreien Salzes zugesetzt
wird. Es werden auf 100 T. Mischung 72 T. Magne-
siumoxyd, 23 T. Magnesiumsulfat und 5 T. Blei-
acetat genommen. Die giinstige Wirkung des Blei-
salzzusatzes diirfte darauf beruhcn, dall das sich
bildende Bleisulfat die Zwischenriume zwischen den
Molekiilen der Magnesiamasse ausfiillt und ein Ge-
riist fir die Magnesiumzementmolekiile bildet.

Wiegand.
Verfahren zum Verhindern des Treibens von Zement,

(Nr. 180177. XKL 80b. Vom 24./9. 1905 ab.

Edelmann & Wallin in Charlotten-

burg.)

Patentanspruch : Verfahren zum Verhindern des
Treibens von Zement, dadurch gekennzeichnet, dafl
dem Zement bis 59, Kieselgur zugesetzt wird. —

Durch das Verfahren wird in jedem Falle ein
raumbestindiger Zement erhalten, der die schérf-
sten Proben, insbesondere die sog. Kochprobe, aus-
hilt. Auach wird die Zug- und Druckfestigkeit um
etwa 25 bzw. 159, erhoht. Sch.
Verfahren zur Herstellung eines mit Wasser schnell

erhiirtenden Pulvers aus Zement und Zusitzen,

(Nr. 174 840. KI. 80b. Vom 1./11. 1905 ab.

Bernhard Hévermann in Salzwedel.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung eines
mit Wasser schnell erhdrtenden Pulvers aus Zement
und Alkalicarbonat, gekennzeichnet durch den Zu-
satz von schwefelsaurer Tonerde und Bleiweil, —

Die duBlerst schnell erhéirtende Zementmischung
soll in trockenem, pulverférmigem Zustande auf Ab-
dichtung beispielsweise bei Grundwasser verwendet
werden. Das ausstromende Grundwasser selbst
dient als Erhirtungsmittel Wiegand.
Verfahren zur Nuizbarmachung der Abfille bei der

Herstellung von Asbestzementplatten auf der

Pappenmaschine. (Nr. 176 154. Kl. 80b. Vom

29./10. 1905 ab. C. T.Speyerer & Co. in

Berlin.)

Verfahren zur Herstellung wasserdichter und siiure-

bestindiger Kalksandsteine. (Nr. 181 644.

Kl 80b. Vom 3./10. 1905 ab. Alwine

Olschewsky geb. Heydemann in

Coswig i. Anh.)

Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung wasser-
dichter und sdurebestindiger Kalksandsteine, da-
durch gekennzeichnet, daf die Kalksandsteine bei

der Formgebung mit Asphaltbelag versehen und
dann gedampft werden. —

Das Verfahren unterscheidet sich von dem be-
kannten dadurch, dafl es geringeren Asphaltver-
brauch mit der nur einmaligen Hantierung und
Diampfung vereinigt und deshalb erheblich billiger
ist als jenes. Sch.
Verfahren zur Herstellung von kiinstlichen Verblend-

steinen, deren Verblendseite das Aussehen von

Bruchfliichen von Natursteinen zeigt. (Nr.

181 758, KI. 80b. Vom 4./1. 1906 ab. Ru-

dolf Reising in Waltershausen i. Thiir.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
kiinsthichen Verblendsteinen, deren Verblendseite
das Ausschen der Bruchflichen von Natursteinen
zeigt, dadurch gekennzeichnet, dafi zwischen zwei
Hinterlegungsschichten aus minderwertigem Kunst-
steinmaterial eine ev. schwichere Schicht einge-
formt wird, welche aus dem die spitere Ifassade
zeigenden Verblendmaterial besteht, und nach dem
Erhirten bzw. Abbinden dieses Kunststeines die
mittlere Schicht gespaltet wird, so dal aus dem
einen geformten Baustein zwei kiinstliche Steine
mit Naturbruchflichen entstehen. —

Natiirliche Bausteine mit natiirlichen Bruch-
flichen haben, abgesehen von dem hohen Preise,
den Nachteil, dal} sie bei ihrer Behauung sehr viel
unbrauchbaren Abfall ergeben und sich auch nicht
zurspéiteren oder nachherigen Auskleidung von Fassa-
deneignen, da sie nicht in der geringen Stérke geliefert
werden kdnnen, wie dies bei dem vorliegenden Ver-
fahren, welches aullerdem die Verwendung des Ver-
blendmaterials als Abfall gestattet, moglich ist.
Verfahren zur Herstellung von Kunstschiefer durch

Verarbeiten von Faserstoffen mit Versteine-

rungsmitteln. (Nr. 179 009. KI. 80b. Vom

29./3. 1905 ab. PaulKnollin Plaueni V.

und Dr. Julius Katz in Leipzig-Reudnitz.)
Patentanspruch : Verfahren zur Herstellung von
Kunstschiefer durch Verarbeiten von Faserstoffen
mit Versteinerungsmitteln, dadurch gekennzeichnet,
dafl man behufs Herstellung des Rohstoffbreies die
Faserstoffe mit den Oxyden, Hydroxyden oder Car-
bonaten der Erdalkalien und Kieselflullséure in
bekannter Weise mit viel Wasser zu einer rahm-
artigen Fliissigkeit anrithrt. —

Durch die Einwirkung der KieselfluBsaure auf
die Erdalkalien bilden sich Erdalkalisilicofluoride
unter Warmeentwicklung. Infolge der Zersetzung
der letzteren Verbindungen infolge der Wirme
durch das iiberschiissige Alkali scheidet sich gallert-
artige Kieselsdure aus, die nach dem Erhérten dem
Stein eine grofle Festigkeit gibt. Weegand.
Verfahren zur Herstellung poroser Leichtsteine durch

Einlegen sperriger, pflanzlicher Stoffe (wie

Holzwolle, Hobelspine) in eine Form und Uber-

gieBen mit schnell abbindender Mortelmasse.

(Nr. 178 680. Kl. 80b. Vom 18./4. 1905 ab.

Otto Schaefer in Freiberg i. S.)
Patentanspriiche : 1. Verfahren zur Herstellung po-
réser Leichtsteine durch Einlegen sperriger, pflanz-
licher Stoffe (wie Holzwolle, Hobelspéine) in eine
Form und Ubergiefen mit schnell abbindender
Moértelmasse, dadurch gekennzeichnet, daB die sehr
diinne Mortelmasse nur so lange in der Form stehen
bleibt, bis sich um dis sperrigen Spine eine feste
Schicht (von vielleicht 1 mm Stirke) und damit ein
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durchbrochener (poroser) Mortelkorper im Stein-
format gebildet hat, und da8i danach der bis dahin
flissig gebliebene Rest der Mortelmasse ablaufen
gelassen wird.

2. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
aus einem Rahmen ohne Boden bestehende Form
auf einer GuBplatte ruht, welche an dem einen Ende
voll und an dem anderen Ende durchbrochen ist,

so daB nach dem Verschieben der Form von dem

vollen auf den durchbrochenen Teil ein Ablaufen

des Forminhaltes, soweit noch fliissig, erfolgt.

Wiegand.

Veriahren zur Erzeugung ciner farbigen, glinzenden
und wetterbestindigen Politur auf grobkérnigen
Kunst- oder Natursteinen. (Nr. 175 400. Kl
80b. Vom 21./12 1904 ab. Fa. E.Schwenk
in Ulm a. D.)

Wirtschaftlich-gewerblicher Teil.

Tagesgeschichtliche und Handels-
rundschau.

Amerika. Die Stahlwerke von Al1lisCham -
bers & Co., Milwaukee, sind vom American Steel
Trust {ibernommen worden.

Die Amalgamated Copper Com-
p any (Bute, Montana, V. St. A.) wird die Kupfer-
produktion von 20 Mill. Tonnen auf 8 Mill. Tonnen
reduzieren.

Neu-York. Gegriindet wurde die Columbia
Sugar Company of Neu-York, Kapital 1 Mill.
Doll.

Zur Schwefelkrisis. Die UnionSulphure
Company in Neu-York hat eine erste Preis-
herabsetzung von 21/, Doll. fiir die Tonne ihres
99%igen Luisianaschwefels vorgenommen. Damit
sind die Preise um 109, ermaBigt.

Chile. Der Finanzminister von Chile teilt mit,
daB Salpeterlager in den Distrikten Antofa-
gasta und Tocopilla entdeckt wurden, die ebenso
reich sind als die urspriinglichen Ablagerungen
in Tarapaca.

Die Opinmpreise haben eine weitere bedeutende
Steigerung erfahren, man bietet bereits 340. Piaster
Gold per Oka, cin Preis, der seit zwanzig Jahren
nicht erreicht wurde. Die geringen Vorrite, liber
die der Markt noch verfiigt (kaum 18 Tonnen) sind
in festen Hinden. :

Japan. Von der neuen japanischen Phar-
n1a ko pdel) ist in Osaka eine deutsche Ubersetzung
erschienen, welche von M. Hirayama, Direktor
des hygienischen Laboratoriums zu Osaka, stammt.

Die Sisalhanfkultur in Queenstand. In Austra-
lien trifft man allenthalben die griine Aloe (Four-
groya gigantea) an, aus welcher der sogen. Mauritius-
hanf gewonnen wird. Die Pflanze gedeiht hier gleich
tippig wie in ihrer Heimat Yucatan. Die Pflanze
wichst an der Kiiste dhnlich dem Unkraut, und
wenn sie auch nicht den Wert des aus Agave Sisalana
gewonnenen Produktes erreicht, so gewinnt man
aus ihr doch eine sehr niitzliche Faser, deren Wert
auf 30 Pfd. Sterl. normiert wird. TInnerhalb 3—5
Jahren lassen sich neue Ernten erzielen. Das Leben
der Pflanze beziffert sich auf 15 und mehr Jabre.
Die reifen unteren Blitter werden alle vier Jahre
nahe vom Stamm abgeschnitten. Man rechnet un-
gefihr 1200 Blatter auf die tigliche Leistungsfihig-
keit einer Person. Zum Schneiden bedient man sich
eines einfachen, mit einer achtzdlligen Klinge ver-

1) Vgl. d. Z. 20, 851, 1J54 [1907].

sechenen Messers. dJede Pilanze liefert jéhrlich 25
bis 100 Blatter, ein mit 600 Pflanzen bewachsener
Acker also 15 000—60 000 solcher Blitter jihrlich.
Der Durchschnittsertrag an getrockneter Faser pro
100 Blitter stellt sich auf ca. 4 Pfd., pro Acker dem-
nach 600 Pfd. bis 1 Tonne. In Ausnahmefillen wer-
den 11/,, 2 bis 21/, Tonnen erzielt. Den Reingewinn
kann man auf 400 M pro Acker beziffern. In St.
Helena bei Brisbane hat dic englische Regierung
eine Sisalzuchtstation errichtet. Die in St. Helcna
aufgestellte Entfaserungsmaschine bearbeitet 100
Blitter in 38 Minuten. Die Sisalindustrie ist in
Queensland schon so vorgeschritten, dafl sie im-
stande ist, etwa 150 000 Stecklinge als vorldufige
Versorgung an das australische Territorium behufs
Errichtung dortiger Plantagen abzugeben. Ohne
Zweifel werden sich die Betriebe der Textilindustri-
ellen in nicht zu ferner Zeit bei Versorgung mit Roh-
stoff auch nach Queensland wenden. Muster sind
erhiltlich durch die City Office of the Agent
General for Queensland, 73 Basinghase Street, Lon-
don E. C. (Die Textilind. 10, 185 [1907].) Massot.

HKairo. Die Baumwollernte ist ausge-
zeichnet ausgefallen. Sie wird auf mehr als 7 Mill.

"Cantaras geschitzt, ihr Wert auf 30 Mill. Pfd. Sterl.

Die Roheisenerzeugung Grofbritanniens betrug
im Jahre 1906 10 149 388 t gegen 9592737 t im
Jahre 1905, also eine Produktionsvermehrung von
688 287 t.

London. InL o ¢ h F y n e, Argyllshire (Schott-
land) wurde Gold gefunden; die bergménnische Ge-
winnung ist in Aussicht genommen.

Die Scottish Cyanide Co., Ltd., teilt
mit, daf sie ihre Cyanidwerke schliefen mu8, weil
die Herstellung keinen Nutzen mehr abwirft.

Der Liquidator der Freemantle Smel-
ters Co., Ltd., verteilt eine zweite Tilgungsrate
von 169,.

Die United Earthenware Manu-
facturers Assoeiation of England
hat wegen Steigerung der Kohlen- und Bleipreise
eine Preiserhohung von 59 beschlossen.

Die Preistreiberei im englischen Seifen -
handel, die voriges Jahr soviel von sich reden
machte, hat wieder begonnen. Einzelne Seifen-
fabrikanten reduzierten die Seifenpreise, trotz der
hohen Preise fiir Rohmaterial; die andern miissen
folgen.

DerPreisdes Kupfersfiel am Londoner
Markte am 11./9. auf 67—10—0 Pfd. Sterl. die
Tonne. Das ist der niedrigste Preis seit 1905, Im
Méirz 1907 war der Preis 110 Pfd. Sterl. per Tonne.



